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A. CZESC OGOLNA



1. Informacje ogélne o egzaminie zawodowym

Egzamin zawodowy jest formg oceny poziomu opanowania wiadomosci i umiejetnosci z zakresu jednej kwalifikacii
wyodrebnionej w zawodzie ustalonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.
Jest przeprowadzany na podstawie wymagan okre$lonych w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego.

Na podstawie rozporzadzenia MEN z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogdlnych celéw i zadan ksztatcenia w zawodach szkolnictwa
branzowego oraz klasyfikacji zawoddw szkolnictwa branzowego oraz rozporzadzenia MEN z dnia 16 maja 2019r. w sprawie
podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych
w zakresie wybranych zawoddw szkolnictwa branzowego od 1 wrze$nia 2019 r. sg wprowadzane zmiany w szkolnictwie
zawodowym.

Klasyfikacja zawoddw szkolnictwa branzowego, okresla:

o  branze oraz zawody przyporzadkowane do branz,

o kwalifikacje wyodrebnione w zawodzie,

o  poziomy Polskiej Ramy Kwalifikacji dla kwalifikacji czastkowych wyodrebnionych w zawodach i dla kwalifikacji petnych.
Nowe podstawy programowe ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego i klasyfikacja zawoddw szkolnictwa branzowego
obowigzujg od roku szkolnego 2019/2020 w:

« klasie | branzowej szkoty | stopnia;

- semestrze | szkoty policealnej;

« klasie | dotychczasowego czteroletniego technikum;

- klasie | pigcioletniego technikum;

— a od roku szkolnego 2020/2021 w semestrze | branzowej szkoly Il stopnia,

— aw latach nastepnych réwniez w kolejnych klasach lub semestrach tych szkot.

Od dnia 1 wrze$nia 2020 r. przewidziano mozliwo$¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach zawodowych w oparciu o podstawe
programowg ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego.

Celem ksztatcenia zgodnie z nowymi podstawami programowymi ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego
wprowadzonymi od 1 wrzesnia 2019 roku jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy zawodowej, aktywnego
funkcjonowania na zmieniajacym sie rynku pracy oraz do nabycia dodatkowych uprawnien zawodowych w zakresie wybranych
zawodow, dodatkowych umiejetnosci  zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujacych w Zintegrowanym Systemie
Kwalifikacji.

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest prowadzone w oparciu o podstawy programowe ksztatcenia w zawodach
szkolnictwa branzowego, opisane w formie oczekiwanych efektow ksztatcenia: wiedzy, umiejetnosci zawodowych oraz
kompetenciji personalnych i spotecznych.

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego dla kazdej kwalifikacji sq wskazane jednostki efektdw
ksztatcenia obejmujace:

1) bezpieczenstwo i higiene pracy;

2)  jednostki efektdéw ksztatcenia typowe dla danej kwalifikacii;

3)  jezyk obcy zawodowy;

4)  kompetencje personalne i spoteczne;

5) organizacje pracy matych zespotow (wytacznie dla zawoddw nauczanych na poziomie technika).

Zawody szkolnictwa branzowego sg przyporzadkowane do 32 branz, uwzgledniajac specyfike umiejetnosci zawodowych lub zakres,
w jakim umiejetnosci te sg wykorzystywane podczas wykonywania zadan zawodowych. Zawody sq jedno- lub dwukwalifikacyjne.
Zawody jednokwalifikacyjne sg przede wszystkim zawodami nauczanymi w branzowej szkole | stopnia. W technikum dominujg
zawody dwukwalifikacyjne.

W zawodach nauczanych w technikum pierwszg kwalifikacjg jest w wielu przypadkach kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie
nauczanym w branzowej szkole | stopnia, stanowigca merytoryczng i programowa podbudowe do uzyskiwania kolejnych —
wyzszych kwalifikacji w innym zawodzie w ramach tej samej branzy.

W niektérych zawodach, dla ktorych podbudowe merytoryczng i programowg stanowi wiecej niz jeden zawdd nauczany
w branzowej szkole | stopnia, mozna wybra¢ kwalifikacje stanowiacq pierwszg kwalifikacje wyodrebniong w zawodzie nauczanym
na poziomie technika.



Egzamin zawodowy jest egzaminem umozliwiajgcym uzyskanie certyfikatu kwalifikacji zawodowej w zakresie jednej kwalifikacji,
a w przypadku uzyskania certyfikatow kwalifikacji zawodowych ze wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym zawodzie
oraz posiadania odpowiedni dla danego zawodu wyksztatcenia zasadniczego zawodowego lub wyksztatcenia zasadniczego
branzowego, wyksztatcenia Sredniego branzowego lub wyksztatcenia Sredniego - rowniez dyplomu zawodowego.

Egzamin zawodowy jest egzaminem zewnetrznym. UmoZliwia uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu
osiggnie¢ zdajacego poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteridbw oceniania i zasad przeprowadzania egzaminu,
opracowanych przez instytucje zewnetrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu ksztatcenia.

Role instytucji zewnetrznych petnia:; Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych komisji egzaminacyjnych, powotanych
przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku. Na terenie swojej dziatalno$ci okregowe komisje egzaminacyjne (Zatacznik 9)
przygotowuja, organizujg i przeprowadzajg zewnetrzne egzaminy zawodowe. Egzaminy oceniajg zewnetrzni egzaminatorzy.

Dla kogo jest przeprowadzany egzamin zawodowy?

Do egzaminu zawodowego:
= przystepujg uczniowie branzowych szkét | stopnia niebedacy mtodocianymi pracownikami oraz  uczniowie bedacy
mtodocianymi pracownikami zatrudnionymi w celu przygotowania zawodowego u pracodawcy niebgdacego rzemiesinikiem,
uczniowie technikow oraz stuchacze branzowych szkdt |l stopnia i szkét policealnych - dla tych zdajgcych przystapienie do
egzaminu jest obowigzkowe,
= moga przystapic:
uczniowie branzowych szkét | stopnia bedacy miodocianymi pracownikami zatrudnionymi w celu przygotowania
zawodowego u pracodawcy bedacego rzemie$inikiem,
absolwenci branzowych szkét | stopnia, branzowych szkét Il stopnia, technikow i szkét policealnych oraz absolwenci
szkét ponadgimnazjalnych: zasadniczych szkdt zawodowych i technikdw,
osoby, ktore ukoriczyly kwalifikacyjny kurs zawodowy,
osoby doroste, ktdre ukonczyly praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, jezeli program
przyuczenia do pracy uwzgledniat wymagania okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego lub podstawie programowe] ksztatcenia w zawodach,
osoby spetniajace warunki dopuszczenia do egzaminu eksternistycznego zawodowego.

Uwaga: Do egzaminu eksternistycznego zawodowego bedgq mogty przystapic osoby, ktdre po raz pierwszy ztozg wniosek
0 dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego po dniu 31 stycznia 2021 roku.



2. Wymagania, ktére nalezy spetnic, aby przystapi¢ do egzaminu zawodowego

Organizacja i przebieg egzaminu zawodowego zostaly ujete w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 sierpnia
2019 r. w sprawie szczegGtowych warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu zawodowego oraz egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie (Dz.U. 2019 poz. 1707)

Przed egzaminem zawodowym kazdy zdajacy musi ztozy¢ deklaracje nie pozniej niz do:
a) dnia 15 wrzesnia — jezeli przystepuje do egzaminu zawodowego, ktdrego termin gtéwny zostat okreslony w komunikacie,
miedzy 2 listopada a 28 lutego danego roku szkolnego;
b) dnia 7 lutego - jezeli przystepuje do egzaminu zawodowego, ktdrego termin gtdwny zostat okreslony w komunikacie,
miedzy 1 kwietnia a 31 sierpnia danego roku szkolnego.

Jesli jeste$ uczniem lub stuchaczem, ktéry zamierza przystapi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:
1. wypei¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3),
2. ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi szkoty.

Uwaga: JezZeli posiadasz orzeczenie o potrzebie ksztafcenia specjalnego wydane ze wzgledu na niepetnosprawno$c, i ksztafcisz
sie w zawodzie, dla ktérego przewidziano zawdd o charakterze pomocniczym wypetnij pisemng deklaracje dotyczacq
przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3d);

Jesli jestes absolwentem, kt6ry zamierza przystapi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:
1) wypeni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);
2) ziozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi szkoly, ktorg ukoriczytes,
3) dotaczy¢é Swiadectwo ukofczenia szkoly prowadzacej ksztalcenie w zawodzie z wyodrebniong kwalifikacja, z zakresu
ktdrej zamierzasz przystapi¢ do egzaminu zawodowego.

Jesli jeste$ absolwentem branzowej szkoty | stopnia, bedacym uczniem branzowej szkoty Il stopnia, ktéry nie zdat egzaminu
zawodowego w zawodzie nauczanym w branzowej szkole |stopnia, ktory zamierza przystapi¢ do egzaminu zawodowego
to powinienes:

1) wypefi¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);

2) ziozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi branzowej szkoly | stopnia, ktéra ukofczytes;

3) dotaczy¢ swiadectwo ukoriczenia branzowej szkoly | stopnia.

Jesli jeste$ absolwentem szkoly, kidra zostata zlikwidowana lub przeksztatcona, i zamierzasz przystapi¢ do egzaminu zawodowego,
to powinienes:
1) wypehi¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3a) i zozy¢ dyrektorowi
okregowej komisji egzaminacyjnej wtasciwej ze wzgledu na twoje miejsce zamieszkania;
2) dolgczy¢ swiadectwo ukoriczenia szkoty.

Jesli jestes osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy to powiniene$:
1) wypetni¢ pisemna deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3b);
2) ziozy¢ wypetniong deklaracje podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy;
3) dotaczy¢ oryginat zaswiadczenia o ukoriczeniu tego kursu zawodowego.



Jedli jeste$ osoba, uczestniczaca w kwalifikacyjnym kursie zawodowym, ktory koriczy sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed
pierwszym dniem terminu gldwnego egzaminu zawodowego, to powinienes:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3b);

2) zlozy¢ wypetniong deklaracje podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy;

3) dotaczy¢ oryginat zaswiadczenia o ukoriczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego niezwiocznie po jego ukoriczeniu.

Uwaga: W przypadku likwidacji podmiotu prowadzgcego kwalifikacyjny kurs zawodowy, jezeli ukoriczyte$ ten kurs i nie
zlozyte$ deklaracji temu podmiotowi, lub ponownie przystepujesz do egzaminu zawodowego, skfadasz deklaracje dyrektorowi
okregowej komisji egzaminacyjnej wiasciwej ze wzgledu na miejsce realizacji kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wraz
Z za$wiadczeniem o ukoriczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Jesdli jesteS osobg dorosla — uczestnikiem praktycznej nauki zawodu dorostych lub przyuczenia do pracy dorostych,
to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3c);
2) ziozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej wtasciwej ze wzgledu na miejsce zamieszkania,
3) dotaczy¢ zaswiadczenie o ukonczeniu przygotowania zawodowego dorostych.

Jesli jestes osobg, ktéra zamierza przystapi¢ do egzaminu eksternistycznego zawodowego, to powinienes:
1) wypeti¢ wniosek o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego (Zatacznik 7);
2) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacq przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3c)
3) zlozy¢ wypetniony wniosek wraz z deklaracjq dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej wiasciwej ze wzgledu na
miejsce zamieszkania;
4) dotaczy¢ dokumenty potwierdzajace co najmniej dwa lata ksztatcenia lub pracy w zawodzie, w ktérym wyodrebniono
dang kwalifikacje zgodnie z klasyfikacjg zawodow szkolnictwa branzowego z wyodrebniong kwallifikacja.

Termin sktadania wniosku:

« do dnia 7 lutego — jezeli zamierzasz przystapi¢ do egzaminu w tym samym roku, w ktdrym sktadasz wniosek,
« do dnia 15 wrzesnia - jezeli zamierzasz przystapi¢ do tego egzaminu w roku nastepnym.

Uwaga: Jezeli ukonczyte$ kwalifikacyjny kurs zawodowy lub jeste$S osobq dorosfa, ktéra ukonrczyfa praktyczng nauke
zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, lub osobq przystepujacq do egzaminu eksternistycznego
zawodowego, twoja deklaracja musi zawiera¢ takze informacje o zdaniu egzaminu zawodowego z zakresu innej kwalifikacji
wyodrebnionej w tym samym zawodzie, w ktorym zamierzasz przystapic do egzaminu zawodoweqo, jezeli taki egzamin zdafes.

Jesli jestes absolwentem posiadajacym Swiadectwo lub inny dokument, wydane za granica, potwierdzajgce w Rzeczypospolitej
Polskiej wyksztalcenie zasadnicze zawodowe, wyksztatcenie zasadnicze branzowe, wyksztatcenie Srednie branzowe lub
wyksztatcenie $rednie lub posiadasz $wiadectwo szkolne uzyskane za granicg uznane za rownorzedne Swiadectwu ukoriczenia
odpowiedniej szkoty ponadgimnazjalnej lub szkolty ponadpodstawowej i zamierzasz przystapi¢ do egzaminu zawodowego,
to powinienes:

1) wypei¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zafacznik 3c);

2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej wlasciwej ze wzgledu na miejsce zamieszkania,
a w przypadku osob posiadajacych miejsce zamieszkania za granicg — dyrektorowi komisji okregowej wiasciwej ze
wzgledu na ostatnie miejsce zamieszkania na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,

3) dotaczy¢ zaswiadczenie wydane na podstawie przepiséw w sprawie nostryfikacji Swiadectw szkolnych i Swiadectw maturalnych
uzyskanych za granica;

4) dotgczy¢ oryginat lub duplikat Swiadectwa uzyskanego za granica.



Jedli jestes osoba, ktéra nie zdata egzaminu zawodowego i zamierza ponownie do niego przystapi¢, to powinienes:
1) wypehi¢ pisemng deklaracje dotyczacy przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);
2) zlozy¢ wypetniong deklaracje po otrzymaniu informacji o wynikach egzaminu zawodowego, z zachowaniem terminu
ustalonego dla sktadania deklaracji.

Uwaga: Jezeli otrzymates informacje o wynikach egzaminu zawodowego po uplywie terminu ustalonego dla skfadania
deklaracji, to skfadasz deklaracje w terminie 7 dni od dnia przekazania szkole, placéwce lub centrum, pracodawcy, podmiotowi
prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy tej informaciji.

Jedli jeste$ mtodocianym pracownikiem zatrudnionym w celu nauki zawodu u pracodawcy niebedacego rzemieSinikiem i jestes
uczniem branzowej szkoly | stopnia, to powinienes:

1) wypei¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);

2) zlozy¢ deklaracje dyrektorowi szkoly, do ktdrej uczeszczasz.

Jedli jesteS miodocianym pracownikiem zatrudnionym w celu nauki zawodu u pracodawcy niebedacego rzemieSinikiem
i doksztatcasz si¢ w osrodku doksztatcania i doskonalenia zawodowego lub u pracodawcy, zdajesz eksternistyczny egzamin
zawodowy i powinienes:
1) wypehi¢ pisemng deklaracje dotyczacq przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3c) iwniosek o dopuszczenie
do eksternistycznego egzaminu zawodowego (Zatacznik 7);
2) zlozy¢ deklaracje wraz z wnioskiem dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej, w terminie okreslonym dla zlozenia wniosku,
dotyczacego egzaminu eksternistycznego zawodowego.

Jesli jeste$ mlodocianym pracownikiem zatrudnionym u pracodawcy bedacego rzemiesinikiem, zdajesz egzamin kwalifikacyjny
na tytut czeladnika przeprowadzany przez komisje egzaminacyjne izb rzemie$lniczych, zgodnie z przepisami dotyczacymi
egzaminéw kwalifikacyjnych na tytuty czeladnika i mistrza w zawodzie.

Egzamin przeprowadzany dla ucznia — mtodocianego pracownika, osoby dorostej, ktéra ukonczyta praktyczng nauke
zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, osoby zdajacej egzamin eksternistyczny zawodowy, osoby, ktdéra jako
absolwent szkoly przystepuje do egzaminu po raz trzeci i kolejny i osoby, ktéra ukoficzyta kwalifikacyjny kurs zawodowy
i przystepuje do egzaminu po raz trzeci ikolejny, jest odptatny.

Optata wynosi 5,5% minimalnej stawki wynagrodzenia zasadniczego nauczyciela dyplomowanego posiadajacego tytut
zawodowy magistra z przygotowaniem pedagogicznym. W przypadku ponownego przystapienia do egzaminu zawodowego
przez osoby, o ktérych mowa powyzej, optata za ten egzamin wynosi:

- wprzypadku czesci pisemnej — 1/3 optaty,

- wprzypadku czesci praktycznej — 2/3 opfaty.

Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej ustala i publikuje na swojej stronie internetowej wysoko$¢ optaty.

Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej moze zwolni¢ z catosci lub czesci optaty za egzamin zawodowy osobe o niskich
dochodach, na jej wniosek. Osoby ubiegajace sie 0 zwolnienie z catosci lub czesci optaty za egzamin zawodowy dotaczajg do
wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego (Zatacznik 7) dokumenty potwierdzajace wysokos¢é dochodow.
Optate za egzamin zawodowy wnosi sie na rachunek bankowy wskazany przez dyrektora okregowej komisji egzaminacyjne;j.
Optate za egzamin ucznia — miodocianego pracownika wnosi pracodawca. Dowodd wniesienia optaty sktada sie dyrektorowi
okregowej komisji egzaminacyjnej nie pdzniej niz na 30 dni przed terminem tego egzaminu.
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Termin i miejsce przystepowania do egzaminu zawodowego

Egzamin zawodowy moZze by¢ przeprowadzany w ciggu catego roku szkolnego, a w przypadku czesci praktycznej tego
egzaminu — w szczegolnosci w okresie ferii letnich lub zimowych, w terminach ustalonych przez dyrektora okregowej komisji
egzaminacyjnej, na podstawie harmonogramu ogtoszonego w komunikacie Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej.
Harmonogram przeprowadzania egzaminu zawodowego jest ogtaszany przez Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie
pbzniej niz do dnia 20 sierpnia roku szkolnego poprzedzajacego rok szkolny, w ktérym jest przeprowadzany egzamin zawodowy.
Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej ogtasza termin egzaminu zawodowego na stronie internetowej okregowej komisji
egzaminacyjnej nie pozniej niz na 5 miesigcy przed terminem gidwnym egzaminu zawodowego.

Dyrektor szkoty informuje ucznidw i stuchaczy o obowiazku przystapieniado egzaminu zawodowego odpowiednio w danym roku
szkolnym lub danym semestrze.

Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie p6zniej niz do dnia 20 sierpnia roku szkolnego poprzedzajacego rok szkolny,
w ktorym jest przeprowadzany egzamin zawodowy ogfasza liste kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach okreslonych w klasyfikacji
zawodow szkolnictwa branzowego, z ktérych zadania egzaminacyjne w cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego sg jawne,
wraz z podaniem miejsca udostepniania tych zadan do publicznej wiadomosci.

Do czesci pisemnej egzaminu zawodowego:
1) uczen przystepuje w szkole, do ktérej uczeszcza;
2) absolwent przystepuje w szkole, ktéra ukonczyt,
3) osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy, przystepuje w podmiocie prowadzacym kwalifikacyjny kurs zawodowy
lub w miejscu wskazanym przez ten podmiot.
Informacje o terminie i miejscu egzaminu przekazuje zdajacym odpowiednio dyrektor szkoty lub podmiot prowadzacy ksztatcenie,
a w przypadku oséb, ktore ziozyly deklaracje do okregowej komisji egzaminacyjnej — dyrektor okregowej komisji egzaminacyjne;.

Do czesci praktycznej egzaminu zawodowego:
1) uczen przystepuje w szkole, do ktdrej uczeszcza, albo w placdwce albo centrum, w ktérym odbywa praktyczng nauke
zawodu lub u pracodawcy, u ktérego odbywa praktyczna nauke zawodu;
2) absolwent przystepuje w szkole, ktorg ukonczyt, albo w placdwce albo centrum, w ktérym odbywat praktyczng nauke
zawodu lub u pracodawcy, u ktdrego odbywat praktyczng nauke zawodu;
3) osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy, przystepuje w podmiocie prowadzacym ten kurs zawodowy lub
w miejscu wskazanym przez ten podmiot.

W uzasadnionych przypadkach uczen, absolwent lub osoba, ktéra ukoriczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy, mogg przystapi¢
do cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego w innym miejscu niz miejsce okre$lone wyzej, wskazanym przez dyrektora okregowej
komisji egzaminacyjnej.

Osoba dorosta, ktéra ukonczyta praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, oraz osoba przystepujaca
do egzaminu eksternistycznego zawodowego przystepuja do czesci praktycznej egzaminu zawodowego w szkole, placéwce lub
centrum, u pracodawcy lub w podmiocie prowadzacym kwalifikacyjny kurs zawodowy, wskazanych przez dyrektora okregowej
komisji egzaminacyjnej.

W przypadku likwidacji lub przeksztatcenia szkoty lub likwidacji w szkole ksztatcenia w danym zawodzie dyrektor okregowej
komisji egzaminacyjnej informuije:
1) absolwenta o miejscu przystapienia do czesci praktycznej egzaminu zawodowego nie pdzniej niz na miesiac przed pierwszym
dniem terminu gtéwnego egzaminu zawodowego;
2) dyrektora szkoly, placéwki lub centrum lub pracodawce o przystapieniu absolwenta do czesci praktycznej egzaminu
zawodowego w danej szkole, placéwce, danym centrum lub u danego pracodawcy nie pozniej niz na 2 miesigce przed
pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu zawodowego, okreslonym w komunikacie.

Uwaga: Dyrektor szkoty, w ktdrej zlikwidowano ksztatcenie w danym zawodzie moze wystapi¢ do dyrektora okregowej komisji
egzaminacyjnej z wnioskiem o wskazanie dla absolwenta miejsca przeprowadzenia czesci praktycznej egzaminu zawodowego,
w ktorej rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadarh egzaminacyjnych jest wyrdb lub ustuga. Whiosek dyrektor
Szkoty skiada w terminie 7 dni od dnia otrzymania deklaracji ztozonej przez absolwenta.
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Dostosowanie warunkéw i formy egzaminu do indywidualnych potrzeb edukacyjnych i mozliwosci psychofizycznych

Do egzaminu zawodowego w warunkach dostosowanych do potrzeb edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych,
wynikajacych ze stanu zdrowia moze przystapic:

» uczen albo stuchacz posiadajacy orzeczenie o potrzebie indywidualnego nauczania lub absolwent, ktdry w roku szkolnym,
w ktorym przystepuje do egzaminu zawodowego, posiadat orzeczenie o potrzebie indywidualnego nauczania, na podstawie
tego orzeczenia;

= uczen, stuchacz albo absolwent posiadajacy opinie poradni psychologiczno-pedagogicznej o specyficznych trudnosciach
W uczeniu sig, na podstawie tej opinii;

= uczen, stuchacz albo absolwent, ktoéry w roku szkolnym, w ktérym przystepuje do egzaminu zawodowego, byt objety
pomoca, psychologiczno-pedagogiczng w szkole ze wzgledu na trudnoSci adaptacyjne zwigzane z wcze$niejszym
ksztalceniem za granicg, zaburzenia komunikacji jezykowej Ilub sytuacje kryzysowa lub traumatyczng, na podstawie
pozytywnej opinii rady pedagogicznej;

- zdajacy niewidomy, stabowidzacy, niestyszacy, stabostyszacy, z niepetnosprawnoscig ruchowg, w tym z afazg,
z niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu lekkim lub z autyzmem, w tym z zespotem Aspergera, na podstawie
zaswiadczenia potwierdzajacego wystepowanie danej dysfunkciji, wydanego przez lekarza;

= zdajacy chory lub niesprawny czasowo, na podstawie zaswiadczenia o stanie zdrowia wydanego przez lekarza.

Dokumenty potwierdzajace specyficzne trudnosci lub potrzeby edukacyjne lub zaswiadczenie o stanie zdrowia uczen, stuchacz
albo absolwent dotacza do deklaracii.
Zaswiadczenie potwierdzajace wystepowanie danej dysfunkcji lub zaswiadczenie o stanie zdrowia zdajacy dotacza do:
1) deklaracji — w przypadku osoby, ktéra ukoriczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy;
2) wniosku o dopuszczenie do egzaminu zawodowego, w przypadku osoby dorostej, ktdra ukofczyta praktyczng nauke
zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych;
3) wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego, w przypadku osoby przystepujacej do egzaminu
eksternistycznego zawodowego.

Uwaga: W szczegolnych przypadkach zaswiadczenie potwierdzajgce wystepowanie danej dysfunkcji lub zaswiadczenie
0 Stanie zdrowia mozna przedfozy¢ w terminie pdzniejszym niz termin ztozenia deklaracji i wniosku.

Informacja o szczeg6tach dotyczacych dostosowania warunkow i form przeprowadzania egzaminu zawodowego jest publikowana
na stronie Centralnej Komisji Egzaminacyjnej www.cke.gov.pl w komunikacie dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
w sprawie szczegdtowych sposobow dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu zawodowego do potrzeb
zdajgcych ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi.

Egzamin zawodowy zdajacego z orzeczeniem o potrzebie ksztatcenia specjalnego

Uczen, stuchacz albo absolwent posiadajacy orzeczenie o potrzebie ksztalcenia specjalnego, wydane ze wzgledu na
niepetnosprawno$¢, moze przystapi¢ do egzaminu zawodowego w warunkach i formie dostosowanych do rodzaju
niepetosprawnosci, na podstawie tego orzeczenia.

Uczen, stuchacz albo absolwent posiadajacy orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego, wydane ze wzgledu na
niedostosowanie spoteczne lub zagrozenie niedostosowaniem spotecznym, moze przystgpic do egzaminu zawodowego
w warunkach dostosowanych do jego potrzeb edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych, wynikajacych odpowiednio
z niedostosowania spofecznego lub zagrozenia niedostosowaniem spotecznym, na podstawie tego orzeczenia.

Uczen, posiadajacy orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego wydane ze wzgledu na niepetnosprawnos¢, ktory ksztatci
sie w zawodzie, dla ktérego przewidziano zawdd o charakterze pomocniczym, moze przystgpi¢ do egzaminu zawodowego na
podstawie wymagan okre$lonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego dla:

1) zawodu, w ktorym sie ksztatci albo

2) zawodu o charakterze pomocniczym przewidzianego dla zawodu, w ktérym sig ksztafci. Orzeczenie o potrzebie ksztatcenia
specjalnego uczen, stuchacz albo absolwent dotacza do deklaracii.
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3. Struktura egzaminu zawodowego
Egzamin zawodowy skfada si¢ z czeSci pisemnej i czesci praktyczne;.
3.1 Czes¢ pisemna egzaminu

Czest pisemna jest przeprowadzana w formie testu pisemnego z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania
egzaminu zawodowego, po uzyskaniu upowaznienia przez szkote, placéwke, centrum, pracodawce lub podmiot prowadzacy
kwalifikacyjny kurs zawodowy przeprowadzajacy egzamin.

Cze$¢ pisemna trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu sktadajacego si¢ z 40 zadan zamknigtych zawierajgcych
cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest poprawna.

Organizacja i przebieg czesci pisemnej egzaminu zawodowego

W czasie trwania czeSci pisemnej egzaminu zawodowego kazdy zdajacy pracuje przy indywidualnym  stanowisku
egzaminacyjnym wspomaganym elektronicznie.

Egzamin w czesci pisemnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu

1. Przed zalogowaniem sie do systemu zdajacy uzyskuje informacje czy jego stanowisko komputerowe spetnia wszystkie
wymagania

% AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACY JNY

Login®
Mazwizle_tesbtowelm3

Hasto*

Zaloguj &

Weryfikacja mozliwosci komputera poprawna
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Jezeli stanowisko nie spetia wymagan, wyswietlona zostanie na czerwono informacja jak ponizej

% AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY

Login*®

Hasto*

Falogu) &

Weryfikacja mozliwosci komputera niepoprawna’

W takim wypadku nalezy zmieni¢ lub uaktualni¢ wersje przegladarki Internetowej.

2. Po zalogowaniu si¢ do egzaminu treningowego nalezy potwierdzi¢ zapoznanie sie z INSTRUKCJA OBSLUGI egzaminu.

ZDAJACY: ME_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ mstrurcoaosstus W1L06US 7 SYSTEM)

Zobowigzanie
+ Potwierdzam, & zapoznatem sie wezesnig] z instrukcia opisujaca przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektroniczng].
+ Potwierdzam, 7e przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.

Rezygnuje Akceptuje

Instrukcja obstugi egzaminu dla zdajacego jest dla niego dostepna po wybraniu z gérnego menu INSTRUKCJA OBSLUGI

Instrukcja

Po zalogowaniu sie do aplikacji Zdajacy musi potwierdzi¢ zapoznanie si¢ z niniejsza instrukcja przez nacisnigcie przycisku Akceptuje. Nacisnigcie przycisku Rezygnacja
spowoduje wylogowanie z aplikacji.

m

Zobowiazanie ‘

« Potwierdzam, ze zapoznatem sig wezesniej z instrukcjg opisujaca przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej
=)

« Potwierdzam, ze przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej

Po zaakceptowaniu zobowigzania wyswietla sie ekran rozpoczecia egzaminu. Aby rozpocza¢ egzamin naciska przycisk Start.

Rozpoczecie egzaminu

Czy cheesz rozpoczaé egzamin? Po kliknigciu przycisku "Start" nastapi przekierowanie na strone zdawania egzaminu i od tego momentu zacznie si¢ liczenie czasu.

W oknie Egzamin — lista zadan Zdajacy widzi trzy sekcje: menu gérne, liste zadan w centralnej czesci ekranu i informacje dodatkowe po prawej stronie -
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3. Rozpoczecie egzaminu treningowego (odliczanie czasu) nastepuje po wybraniu przez zdajacego przycisku Start

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ insTRuKcJA 0BSLUGI WYLOGUJ Z SYSTEMU

Rozpoczecie egzaminu z kwalifikacji: HGT.02

Czy cheesz rozpoczaé egzamin? Po Kiiknieciu przycisku "Start” nastapi przekierowanie na strone zdawania egzaminu i od tego momentu rozpocznie sie liczenie czasu

4. Zdajacy moze udziela¢ odpowiedzi do zadan w dowolnej kolejnosci. Zadania, na ktore jeszcze nie udzielit odpowiedzi
oznaczane sg kolorem czerwonym. Dodatkowo liczba udzielonych oraz nieudzielonych odpowiedzi wySwietlana jest po prawe;
stronie ekranu wraz z czasem jaki pozostat do zakonczenia egzaminu dla tego zdajacego.

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ InsTRUKCJAOBSLUGI VIYLOGUJ Z SYSTEMU

EGZAMIN - LISTA ZADAN

3 2 2 = s Kwalifikacja
Udzi P ( zmieni¢ odpowiedz)
HGT.02
Czas rozpoczecia egzaminu
Nie udzielono odpowiedzi E————
Nie udzielono odpowiedzi
Czas zakoriczenia egzaminu
Nie udzielono odpowiedzi 2018-05-28 11:56:28
Nie udzielono odpowiedzi Liczba udzielonych odpowiedzi
2
Nie udzielono odpowiedzi
, ' - Liczba nieudzielonych odpowiedzi
Nie udzielono odpowiedzi
38 I
Nie udzielono odpowiedzi
Do konca egzaminu pozostato:
Nie udzielono odpowiedzi
Nie udzielono odpowiedzi
Nie udzielono odpowiedzi Zakoficz egzamin (@ }
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5. Do kazdego zadania zdajacy moze powrdcié, ponownie przeczytaC i jezeli uzna to za niezbedne zmieni¢ wskazanie
poprawnej odpowiedzi.

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE
AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ INSTRUKCJA OBSLUGH N
Liczba udzielonych odpowiedzi 26 Do kofica egzaminu pozostaio: §3:32

ZADANIE NR: 27
Zielony groszek zachowa wiasciwa barwe, jesli bedzie gotowany

© A. w matej ilosci wody, w naczyniu odkrytym
© B. w duzej ilosci wody, w naczyniu odkrytym
© €. w duzej ilosci wody. w naczyniu przykrytym

© D. w matej ilosci wody, w naczyniu przykrytym

Zapisz odpowiedz «

6. Jezeli zostanie udzielonych juz 40 odpowiedzi, zdajacy moze zakonczy¢ egzamin przyciskiem Zakoncz egzamin (zdarzenie
analogiczne z oddaniem karty odpowiedzi w przypadku egzaminu z wydrukowanymi arkuszami)

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ INSTRUKCJA OBSLUGI VIYLOGUJ Z SYSTENU

EGZAMIN - LISTA ZADAN

= B = 3 2 Kwalifikacja
Zadanie 1 L i Zmienic odp
HGT.02
Zadanie 2 Udzi powiedzi (mozesz zmieni¢ odpowiedz)
Czas rozpoczecia egzaminu
Yz IeCH (mGzesz Tienic odpowistiz) 2018-05-28 10:56:28

Zadanie 3 .

Udzi iedzi z zmienié iedz)
e 4 P P! F . .
Zadanie 4 Czas zakonczenia egzaminu

2018-05-28 11:56:28

Zadanie 5 P Zmienic odp: )

Zadanie 6 Uazi powiedzi (mozesz zmieni¢ odpowiedz) Liczba udzielonych odpowiedzi
40
Zadanie 7 i P zmienié odp
N N N " - — Liczba nieudzielonych odpowiedzi
Zadanie 8 L P zZmienié odp! )
0
Zadanie 9 Udzi powiedzi (mozesz zmienié odpowiedz)
Do konca egzaminu pozostato:
Zadanie 10 Uazi powiedzi zmienié odp )
Zadanie 11 Udzi powiedzi (mozesz zmienié odp
Zadanie 12 udzi powiedzi : zmienié odpowiedz) Zakoricz egzamin (@ l

Zakonczenie egzaminu

Czy na pewno chcesz zakonczy¢ egzamin? Nie bedziesz juz mogt zalogowad

sie do systemu i zmieni¢ odpowiedzi.
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7. Po zakonczeniu egzaminu treningowego przez operatora egzaminu, zdajacy moga ponownie wejS¢ na sale, aby dowiedzie¢
sie ile udzielili poprawnych odpowiedzi. W tym celu wystarczy, ze ponownie zalogujg sie do portalu egzaminacyjnego.
Nalezy pamietaé, ze jest to wynik, ktéry wymaga jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowg Komisje Egzaminacyjna.

ZDAJACY:

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ NsTRUKCJA OBSLUGH

Twoje odpowiedzi

Wszystkie ponizsze odpowiedzi wymagajg jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowa lub Centralng Komisje Egzaminacyjng

System zapisat Twoje odpowiedzi na: 40 z: 40 zadan egzaminacyjnych
Liczba Twoich poprawnych odpowiedzi wynosi: 19

Po zakohnczonym egzaminie nalezy sie wylogowac z elektronicznego systemu zdawania egzamindw zawodowych.

Bezposrednio po zakonczeniu czesci pisemnej egzaminu zawodowego zdajacy uzyskuje wstepng informacje o liczbie poprawnie
udzielonych odpowiedzi. Odpowiedzi udzielone przez zdajacych zostajq zapisane i zarchiwizowane w elektronicznym systemie
przeprowadzania egzaminu zawodowego, a nastepnie przestane w postaci elektronicznej do okregowej komisji egzaminacyjnej.

Dostep do tresci rozwigzywanych zadarn egzaminacyjnych i udzielonych odpowiedzi jest mozliwy przez okres dwdch tygodni
po zakonczeniu czesci pisemnej egzaminu zawodowego w miejscu, w ktérym zdajacy przystapili do tej czesci, po wpisaniu
w elektronicznym  systemie przeprowadzania egzaminu zawodowego nazwy uzytkownika i hasta zawartych w karcie
identyfikacyjnej.

Zwolnienie z czesci pisemnej egzaminu zawodowego

Laureaci i finalici turniejéw lub olimpiad tematycznych zwigzanych z wybrang dziedzing wiedzy, sgq zwolnieni z czesci
pisemnej egzaminu zawodowego na podstawie zaswiadczenia stwierdzajacego uzyskanie tytutu odpowiednio laureata lub
finalisty. Zaswiadczenie przedktada sie przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego. Zwolnienie laureata lub finalisty turnieju
lub olimpiady tematycznej z czeSci pisemnej egzaminu zawodowego jest réwnoznaczne z uzyskaniem z czesci pisemne;
egzaminu zawodowego najwyzszego wyniku, czyli 100%.

Wykaz turniejéw i olimpiad tematycznych do publicznej wiadomos$ci podaje minister wtasciwy do spraw o$wiaty i wychowania.

3.2 Czes¢ praktyczna egzaminu

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktérego
rezultatem moze by¢ wyrdb, ustuga czy tez dokumentacja.

Wyréznia sie cztery modele praktycznej cze$ci egzaminu:
model w — gdy rezultatem koricowym jest wyrob lub ustuga,
model wk — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga, uzyskane z wykorzystaniem komputera,
model d — gdy jedynym rezultatem koficowym jest dokumentacja,
model dk — gdy jedynym rezultatem koficowym jest dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

W modelu cze$ci praktycznej w i wk przebieg oraz oczekiwane rezultaty wykonania zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora
w trakcie trwania egzaminu lub bezposrednio po jego zakorczeniu.

W modelu d i dk rezultaty w formie dokumentacji sg oceniane przez egzaminatoréw po egzaminie.

Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej ustala szczegétowy harmonogram przeprowadzania czesci praktycznej egzaminu
zawodowego uwzgledniajac  harmonogram okreslony przez dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej w komunikacie
i przekazuje go przewodniczacym zespotdw egzaminacyjnych nie  pdzniej niz na 3 miesigce przed pierwszym dniem terminu
gtéwnego egzaminu zawodowego.
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Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej, nie wczesniej niz na 3 miesigce przed pierwszym dniem terminu gtownego
egzaminu zawodowego, okreslonym w komunikacie w sprawie harmonogramu egzaminu zawodowego, wskazuje zadania
egzaminacyjne, kidore mogq zostaC wykorzystane do przeprowadzenia czesci praktycznej egzaminu zawodowego
przeprowadzanego w kwalifikacjach, dla ktérych zadania stosowane na czesci praktycznej egzaminu sg jawne.

Stanowisko egzaminacyjne do przeprowadzenia cze$ci praktycznej powinno by¢ przygotowane z uwzglednieniem warunkow
realizacji ksztalcenia w danym zawodzie okre$lonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego, wtaéciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie, w zakresie ktdrej odoywa sie ten egzamin.

W egzaminie mogg uczestniczy¢ asystenci techniczni czyli osoby posiadajagce kwalifikacje lub umiejetnosci wiasciwe dla
zapewnienia prawidiowego funkcjonowania stanowisk egzaminacyjnych, specjalistycznego sprzetu oraz maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w czasie czesci praktycznej egzaminu zawodowego, ktorej rezultatem koricowym wykonania zadania lub
zadan egzaminacyjnych jest wyréb lub ustuga.

Na zapoznanie sie z trecig zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym oraz z wyposazeniem stanowiska
egzaminacyjnego zdajacy ma 10 minut, ktorych nie wlicza si¢ do czasu trwania cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego.
Cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego trwa nie krocej niz 120 minut i nie diuzej niz 240 minut. Czas trwania cze$ci praktycznej
egzaminu zawodowego dla konkretnej kwalifikacji okre$lony jest w cze$ci szczego6towej informatora.

W przypadku gdy rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych jest wyréb lub ustuga, jeden
egzaminator wchodzacy w sktad zespotu nadzorujacego obserwuje i ocenia 6 zdajacych przystepujacych do czesci praktycznej
egzaminu zawodowego w migjscu przeprowadzania czeSci praktycznej egzaminu zawodowego. Po zakorczeniu czesci
praktycznej egzaminu zawodowego zdajacy pozostawiajg na swoich stanowiskach egzaminacyjnych rezultaty korcowe
wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych oraz zwigzang z nimi dokumentacje i opuszczajg miejsce przeprowadzania czesci
praktycznej egzaminu zawodowego.

W przypadku gdy jedynym rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych jest dokumentacja, po
zakonczeniu czesci praktycznej egzaminu zawodowego zdajacy pozostawiajg na swoich stanowiskach egzaminacyjnych arkusze
egzaminacyjne i dokumentacje i opuszczajq miejsce przeprowadzania czesci praktycznej egzaminu.

3.3 Podstawa uznania egzaminu za zdany

Zdajacy zdat egzamin zawodowy, jezeli uzyskat:
e Z czesci pisemnej — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania (czyli zdajacy rozwigzat poprawnie minimum
20 zadan testu pisemnego) i
 zczesci praktycznej — co najmniej 75% punktéw mozliwych do uzyskania.

Zdajacy, ktory zdat egzamin zawodowy, ofrzymuje certyfikat kwalifikacji zawodowej wydany przez okregowg komisje
€gzaminacyjna.

Wyniki egzaminu zawodowedo z czesci pisemnej oraz wynik z cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego ustala dyrektor
okregowej komisji egzaminacyjnej na podstawie liczby punktow uzyskanych przez zdajacego:
e w czeSci pisemnej — po odczytaniu odpowiedzi zapisanych i zarchiwizowanych w elektronicznym systemie
przeprowadzania egzaminu zawodowego;
= wczesci praktycznej — po elektronicznym odczytaniu karty oceny.

Dla zdajgceqgo, kitdry zdat egzamin zawodowy, wynik egzaminu zawodowego ustalany jest wedtug wzoru:
W=0,3xWp+0,7 xWpr,
w ktérym poszczegdine symbole oznaczaja;
W - wynik z egzaminu zawodowego,
Wp - wynik z czeSci pisemnej egzaminu zawodowego,
Wopr - wynik z czesci praktycznej egzaminu zawodowego.
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Zdajacy, ktéry nie zdat egzaminu zawodowego, otrzymuje informacje o wynikach z poszczegélnych czesci tego egzaminu,
opracowang przez okregowa komisje egzaminacyjna,

Dla_zdajacych, ktorzy zdali egzaminy zawodowe ze wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym zawodzie, dyrektor
okregowej komisji egzaminacyjnej ustala korcowy wynik egzaminéw zawodowych wedtug wzoru:

_E.Fi'n
n

Wk

w ktorym poszczegolne symbole oznaczaja;

WKk - wynik koricowy z egzamindw zawodowych,

Kn - wynik z egzaminu zawodowego z kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie,
n - liczba kwalifikacji wyodrebnionych w danym zawodzie.

Wynik egzaminu zawodowego ustala i ogtasza dyrektor komisji okregowej. Wynik ustalony przez dyrektora OKE jest ostateczny.

Zdajacy otrzymuje dyplom zawodowy, jezeli posiada certyfikaty kwalifikacji zawodowych ze wszystkich kwalifikacji
wyodrebnionych w danym zawodzie oraz posiada:

a) wyksztatcenie zasadnicze branzowe albo zdat egzaminy eksternistyczne z zakresu wymagan okreslonych w podstawie
programowej ksztatcenia ogdlnego dla branzowej szkoty | stopnia przeprowadzane przez okregowa komisje egzaminacyjna,
lub

b) wyksztalcenie srednie branzowe albo zdat egzaminy eksternistyczne z zakresu wymagarn okreslonych w podstawie
programowej ksztatcenia ogdlnego dla branzowej szkoty Il stopnia przeprowadzane przez okregowa komisje
egzaminacyjna.
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4. Postepowanie po egzaminie

Zastrzezenia do przebiegu egzaminu

Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, jezeli uznajg ze w trakcie egzaminu zostaty naruszone przepisy dotyczace jego
przeprowadzania, w terminie 2 dni roboczych od dnia przeprowadzenia:
= czesci pisemnej egzaminu zawodowego,
» czeSci praktycznej egzaminu zawodowego, ktérej jedynym rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadan
egzaminacyjnych jest dokumentacja,
= czeSci praktycznej egzaminu zawodowego, ktdrej rezultatem korncowym wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych
jest wyrdb lub ustuga
moga zgtosi¢ pisemnie zastrzezenie do dyrektora OKE.

Zastrzezenie musi zawiera¢ doktadny opis zaistniatej sytuacji bedacej naruszeniem przepiséw. Dyrektor OKE rozpatruje
zastrzezenie w terminie 7 dni od daty jego otrzymania. W razie stwierdzenia naruszenia przepiséw, dyrektor OKE w porozumieniu
z dyrektorem Centralnej Komisji Egzaminacyjnej moze uniewazni¢ dang czes¢ egzaminu w stosunku do wszystkich zdajacych
albo zdajacych w jednej szkole/ centrum/placéwce/ u pracodawcy lub w jednej sali, a takze w stosunku do poszczegoinych
zdajacych i zarzadzi¢ jej ponowne przeprowadzenie. Nowy termin egzaminu ustala dyrektor CKE.

Uniewaznienie egzaminu

Przewodniczacy zespotu egzaminacyjnego moze uniewazni¢ odpowiednig cze$¢ egzaminu w przypadku:
1) stwierdzenia niesamodzielnego rozwigzywania zadan egzaminacyjnych przez zdajgcego,

2) wniesienia przez zdajacego do sali egzaminacyjnej urzadzenia telekomunikacyjnego lub materiatow i przyboréw
pomocniczych niewymienionych w wykazie ogtoszonym przez dyrektora CKE albo korzystania przez zdajacego podczas
egzaminu z urzadzenia telekomunikacyjnego lub niedopuszczonych do uzytku materiatdéw i przybordw,

3) zakitocania przez zdajacego prawidlowego przebiegu czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego
w sposab utrudniajacy prace pozostatym zdajacym.

W przypadku stwierdzenia podczas sprawdzania i oceniania zadania lub zadah egzaminacyjnych przez egzaminatora, jezeli
jedynym rezultatem korncowym wykonania zadania lub zadarn egzaminacyjnych jest dokumentacja:

1) wystepowania w pracy zdajacego jednakowych sformutowan wskazujacych na udostepnienie rozwigzan innemu zdajacemu
lub korzystanie z rozwigzan innego zdajacego,
2) niesamodzielnego wykonania zadania lub zadan przez zdajacego w czesci praktycznej egzaminu zawodowego,

dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej przekazuje zdajgcemu lub rodzicom niepetnoletniego zdajgcego pisemng
informacje o zamiarze uniewaznienia temu zdajacemu czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego maja prawo ziozy¢ wniosek o wglad do dokumentaciji, na podstawie ktérej dyrektor
okregowej komisji egzaminacyjnej zamierza uniewazni¢ cze$¢ praktyczng egzaminu zawodowego (Zatacznik 5). Wniosek sktada
sie do dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej w terminie 2 dni roboczych od dnia otrzymania pisemnej informacii.

Dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem CKE moze uniewazni¢ egzamin zdajacego lub zdajacych
i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie w przypadku:

1) niemozno$ci ustalenia wyniku egzaminu na skutek zaginiecia lub zniszczenia kart oceny, prac egzaminacyjnych lub
awarii elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,

2) stwierdzenia naruszenia przepiséw dotyczacych przeprowadzania egzaminu, na skutek zastrzezen zgloszonych przez
zdajacego lub z urzedu, jezeli to naruszenie mogto wptynaé na wynik danego egzaminu.
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Dokumenty potwierdzajace zdanie egzaminu

Zdajacy, ktory zdat egzamin zawodowy, otrzymuje certyfikat kwalifikacji zawodowej wydany przez okregowg komisje egzaminacyjna.

Zdajacy, ktéry nie zdat egzaminu zawodowego, otrzymuje informacje o wynikach z poszczegdlnych czesci tego egzaminu
opracowang przez okregowa komisje egzaminacyjna,

Informacje o wynikach egzaminu zawodowego, certyfikat kwalifikacji zawodowej lub dyplom zawodowy okregowa komisja
egzaminacyjna przekazuje dyrektorowi szkoty lub do podmiotu placowki, centrum lub pracodawcy, ktéremu uczen lub absolwent
sktadat deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego z danej kwalifikacji, lub osobie upowaznionej przez tego dyrektora
szkoly, placdwki lub centrum, lub pracodawce w terminie okreslonym w komunikacie dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
W sprawie harmonogramu egzaminu zawodowego.

Dyrektor szkoty, placowki lub centrum lub pracodawca albo upowazniona przez nich osoba przekazuje uczniowi lub absolwentowi
informacje o wynikach egzaminu zawodowego, certyfikat kwalifikacji zawodowej lub dyplom zawodowy.

Informacje o wynikach egzaminu zawodowego, certyfikat kwalifikacji zawodowej lub dyplom zawodowy osoba, ktéra ukonczyta
kwalifikacyjny kurs zawodowy odbiera w siedzibie podmiotu prowadzacego kwalifikacyjny kurs zawodowy, a osoba dorosta, ktéra
ukoriczyta praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, oraz osoba przystepujaca do egzaminu
eksternistycznego zawodowego odbierajg we wtasciwej okregowe] komisji egzaminacyjnej w terminie okre$lonym w komunikacie
dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej w sprawie harmonogramu egzaminu zawodowego.

Ponowne przystapienie do egzaminu

Zdajacy — uczen oraz stuchacz:

1) ktdry z powodow losowych lub zdrowotnych uniemozliwiajacych przystapienie do czesci pisemnej lub czesci praktyczne;j
egzaminu w terminie dodatkowym zostat zwolniony przez dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej z obowigzku
przystapienia do egzaminu zawodowego lub jego czesci albo

2) ktorego cze$¢ pisemna lub czes¢ praktyczna egzaminu zawodowego zostata uniewazniona, albo

3) ktory nie uzyskat wymaganej do zdania egzaminu zawodowego liczby punktéw z danej czesci tego egzaminu

- ma prawo przystapi¢ do egzaminu zawodowego lub odpowiedniej cze$ci tego egzaminu w kolejnych terminach gtéwnych jego
przeprowadzania w trakcie nauki.

Zdajacy — absolwent oraz osoba, ktdra ukoriczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy:

1) ktory, nie przystapit do egzaminu zawodowego lub odpowiedniej czesci tego egzaminu w wyznaczonym terminie albo

2) ktorego cze$¢ pisemna lub czes¢ praktyczna egzaminu zawodowego zostata uniewazniona, albo

3) ktory nie uzyskat wymaganej do zdania egzaminu zawodowego liczby punktéw z danej czesci tego egzaminu
- ma prawo przystapi¢ do egzaminu zawodowego lub odpowiedniej czesci tego egzaminu w kolejnych terminach gtéwnych jego
przeprowadzania, z tym, ze w przypadku gdy przystepuje do egzaminu zawodowego lub jego czesci po raz trzeci lub kolejny, zdaje
ten egzamin lub jego cze$¢ na zasadach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego zawodowego, z tym Ze tego zdajacego nie
dotyczy wykaz zawoddw, o ktérym mowa w art. 10 ust. 6 ustawy o systemie oswiaty.

Zdajacy — osoba dorosta, ktéra przystapita do egzaminu zawodowego po ukoriczeniu przygotowania zawodowego dorostych oraz
osoba, ktdra przystapita do egzaminu eksternistycznego zawodowego i nie uzyskata z jednej czesci tego egzaminu wymaganej do
zdania liczby punktéw, ma prawo przystapi¢ do tej czesci egzaminu zawodowego w kolejnych terminach jego przeprowadzania
przez okres 5 lat, liczac od dnia, w ktérym przystapita do tego egzaminu po raz pierwszy.

Po uplywie 5 lat, liczac od dnia zakonczenia roku szkolnego, w ktérym zdajacy po raz pierwszy
1) przystapit do egzaminu zawodowego i nie uzyskat z jednej lub obu czesci tego egzaminu  wymaganej do zdania liczby
punktéw albo

2) przystapit do egzaminu zawodowego, ktorego czeS¢ pisemna lub cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego zostata
uniewazniona, albo

3) nie przystapit do czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego w wyznaczonym terminie
— zdajacy ten przystepuje do egzaminu zawodowego w petnym zakresie.
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Przystapienie do egzaminu zawodowego w dodatkowym terminie.
Uczniowie:
 branzowych szkét | stopnia niebedgcy mtodocianymi pracownikami,

» branzowych szkdt | stopnia bedacy mitodocianymi pracownikami zatrudnionymi w celu przygotowania zawodowego
u pracodawcy niebedgcego rzemie$lnikiem,
« technikow

oraz stuchacze branzowych szkét Il stopnia i szkét policealnych, ktdrzy z przyczyn losowych lub zdrowotnych, w terminie
gtownym:

1) nie przystapili do czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego,

2) przerwali egzamin zawodowy z cze$ci pisemnej lub czesci praktycznej

przystepujg do czesci pisemnej lub czesci praktycznej tego egzaminu w terminie dodatkowym na udokumentowany wniosek
ucznia lub stuchacza, a w przypadku niepetnoletniego ucznia lub stuchacza - jego rodzicow.

Whiosek sktada sie do dyrektora szkoty, do ktérej uczen lub stuchacz uczeszcza, nie pozniej niz w dniu, w ktérym odbywa sie
cze$¢ pisemna lub czes¢ praktyczna egzaminu zawodowego. Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej w ciggu 2 dni rozpatruje
wniosek, a rozstrzygniecie jest ostateczne (Zalacznik 8). W szczegdlnych przypadkach losowych lub  zdrowotnych,
uniemozliwiajacych przystapienie do czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego w terminie dodatkowym,
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej, na udokumentowany wniosek dyrektora szkoty, moze zwolni¢ ucznia lub stuchacza
z obowigzku przystgpienia do egzaminu zawodowego lub jego czesci.

Wglad do pracy egzaminacyjnej oraz weryfikacja sumy przyznanych punktow.
1. Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego majq prawo wgladu do:
1) zadan i udzielonych odpowiedzi, (udostepniane sg odpowiedzi zapisane i zarchiwizowane w elektronicznym systemie
przeprowadzania egzaminu zawodowego) - w przypadku czesci pisemnej egzaminu zawodowego,
2) karty oceny - w przypadku czesci praktycznej egzaminu zawodowego w miejscu i czasie wskazanym przez dyrektora
okregowej komisji egzaminacyjnej,
w terminie 6 miesiecy od dnia wydania przez okregowa komisje egzaminacyjna;
» certyfikatu kwalifikacji zawodowej,
- informacji o wynikach egzaminu zawodowego.
Jezeli rezultatem koAcowym wykonania zadania egzaminacyjnego w cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego jest
dokumentacja, zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, majq prawo wgladu takze do tej dokumentacii.

Whiosek o wglad do pracy egzaminacyjnej (Zatacznik 4) moze by¢ ztozony osobiscie przez absolwenta lub osobe wystepujaca
w jego imieniu, lub przestany do komisji okregowej drogq elektroniczng, faksem lub pocztg tradycyjna.

Podczas dokonywania wgladu, zdajacemu lub rodzicom niepetnoletniego zdajacego, zapewnia sie mozliwos¢ zapoznania sie
z zasadami oceniania rozwigzan zadan.

Podczas dokonywania wgladu, zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, mogg sporzadzac notatki i wykonywaé fotografie
zadan egzaminacyjnych wraz z udzielong odpowiedzia, karty oceny lub dokumentacii.

Whioski 0 wglad sg przyjmowane i rozpatrywane od dnia ogtoszenia wynikow danego egzaminu. Termin wgladu jest wyznaczany
w ciggu nie wiecej niz 5 dni roboczych od otrzymania wniosku o wglad.

2.Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, moga zwréci¢ sie z wnioskiem do dyrektora OKE w terminie 2 dni od
wgladu o weryfikacje sumy punktow (Zatacznik 6). Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej informuje pisemnie zdajacego
lub rodzicéw niepetnoletniego zdajacego, o wyniku weryfikacji sumy punktéw, w terminie 14 dni od dnia otrzymania wniosku.
Jezeli suma punktow zostata podwyzszona, ustalany jest nowy wynik egzaminu i dyrektor OKE:
« anuluje dotychczasowy certyfikat kwalifikacji zawodowej oraz wydaje nowy certyfikat kwalifikacji zawodowej albo
- anuluje informacje oraz wydaje certyfikat kwalifikacji zawodowej, jezeli zdajacy spetnit okreslone warunki do zdania
egzaminu, albo

» anuluje dotychczasowg informacje oraz wydaje nowg informacje, jezeli zdajacy nie spetnit okreslonych warunkéw do zdania
egzaminu.

22



5. Zasady odwotania do Kolegium Arbitrazu Egzaminacyjnego przy dyrektorze Centralnej
Komisji Egzaminacyjnej

Zdajacy, uczen lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, mogg wnie$¢ do Kolegium Arbitrazu Egzaminacyjnego odwotanie od
wyniku weryfikacji sumy punktow z czesci pisemnej egzaminu zawodowego, za posrednictwem dyrektora okregowej komisji
egzaminacyjnej, w terminie 7 dni od dnia otrzymania informacji o wyniku weryfikacji sumy punktéw. Zdajacy wskazuje zadanie
lub zadania egzaminacyjne, co do ktorych nie zgadza si¢ z przyznang liczbg punktow, wraz z uzasadnieniem, w ktérym wskazuije,
Ze rozwigzanie zadania przez skladajacego odwofanie:

1) jest merytorycznie poprawne oraz

2) spetnia warunki okre$lone w poleceniu do danego zadania egzaminacyjnego

Odwotanie rozpatruje sie w terminie 21 dni od dnia przekazania odwotania przez dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej
do dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (termin moze by¢ jednokrotnie przedtuzony, nie wiecej niz o 7 dni).

Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej przekazuje niezwiocznie informacje o rozstrzygnieciu i tre$¢ uzasadnienia,
dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej oraz zdajacemu lub rodzicom niepetnoletniego zdajacego, ktérzy wniesli odwotanie.

Szczegblowe zasady odwotania do Kolegium Arbitrazu Egzaminacyjnego znajdujg sie¢ na stronie Centralnej Komisji
Egzaminacyjnej pod adresem www.cke.gov.pl
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B. CZESC SZCZEGOLOWA
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1. WSTEP

Czes¢ szczegdtowa informatora 0 egzaminie zawodowym sktada sie z dwéch rozdziatow:

W pierwszy zawiera informacje ogoélne o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadaniach zawodowych w zakresie
kwalifikacji oraz mozliwosciach ksztatcenia w zawodzie,

W drugi zawiera wymagania egzaminacyjne dla kwalifikacji z przyktadami zadan do czesci pisemnej iczeSci praktycznej
egzaminu.

Zatacznikiem do tej czesci informatora jest podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego wprowadzona
rozporzadzeniem MEN z 2019 roku. Na podstawie wymagan okre$lonych w tej podstawie jest przeprowadzany egzamin zawodowy
z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumie¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych efektéw ksztatcenia,
ktérych osiggniecie potwierdza certyfikat kwalifikacji zawodowej wydany przez okregowa komisje egzaminacyjna, po zdaniu
egzaminu zawodowego w zakresie danej kwalifikacji.

Egzamin zawodowy przebiega w dwdch czesciach: pisemnej i praktyczne;.

Czes¢ pisemna egzaminu, ktéra jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i ma forme testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za rozwigzanie zadan w czesci pisemne;
mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktérego
rezultatem moze by¢ wyrdb, ustuga czy tez dokumentacja.

Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje
Egzaminacyjna.

Przykladowe zadania zamieszczone w informatorze nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktére mogg wystapic
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtéwng wskazdwka do planowania procesu ksztatcenia w zawodzie,
gdyz ksztalcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wediug obowigzujgcej podstawy
programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Przed przystapieniem do dalszej lektury Informatora warto zapozna¢ sie z ogolnymi zasadami obowigzujgcymi na egzaminie
zawodowym od roku szkolnego 2019/2020, okreslonymi w aktach prawnych wyszczegdlnionych w ZALACZNIKU 1
do Informatora.

Wszystkie akty prawne sg réwniez dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.gov.pl) oraz na
stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.

25



2. INFORMACJE O ZAWODZIE

2.1 Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie

W zawodzie operator obrabiarek skrawajacych wyodrebniono jedng kwalifikacje:

Symbol kwalifikacji- Nazwa kwalifikacji

MEC.05

Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

2.2 Zadania zawodowe

Absolwent szkoty prowadzacej ksztalcenie w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych powinien byé przygotowany do
wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych:

1)
2)
3)

przygotowywania obrabiarek skrawajacych konwencjonalnych i sterowanych numerycznie do planowanej obrébki,
wykonywania obrdbki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajgcych zgodnie z dokumentacjg technologiczng,
wykonywania obrébki na obrabiarkach sterowanych numerycznie zgodnie z dokumentacjg technologiczng;

2.3 Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2019/2020 ksztatcenie w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych jest realizowane w klasach pierwszych

3-letniej branzowej szkoty pierwszego stopnia. Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwos¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych
kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.05 Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych.

26



3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN
Kwalifikacja. MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

3.3 Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminuMEC.05.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb 2) wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb
dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska

Przyktadowe zadanie 1.
Do zadan stuzby bhp w zaktadzie pracy nie nalezy

przeprowadzanie kontroli warunkéw pracy.

organizowanie stanowisk pracy zgodnie z zasadami ergonomii.

udziat w dokonywaniu oceny ryzyka zawodowego, ktdre wigze si¢ z wykonywang praca.

informowanie pracodawcy o stwierdzonych zagrozeniach zawodowych wraz z wnioskami zmierzajgcymi do
usuwania tych zagrozen.

OO w>

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami 2) rozréznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony stosowania przy uzytkowaniu obrabiarek skrawajacych
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz ergonomii

Przyktadowe zadanie 2.
Ktorego $rodka gasniczego nalezy uzy¢ do gaszenia urzadzenia znajdujacego sie pod napieciem?

A. Gasnice pianowa.

B. Hydronetke wodna.
C. Gasnice proszkowa.
D. Wode pod ci$nieniem.

Odpowiedz prawidiowa: C
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3.3.2 MEC.05.2 Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montazu

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 4) rozrbznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn
technicznych i urzadzen

Przyktadowe zadanie 3.
Ktéry zapis oznacza pasowanie wedtug zasady statego otworu?

A. 30F8/h7
B. 30H9/d9
C. 30Js7/g6
D. 30P7/h7

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn 5) rozpoznaje budowe i dziatanie mechanizméw
i urzadzen dzwigniowych, krzywkowych i otrzymywania ruchu
przerywanego na podstawie dokumentaciji technicznej

Przyktadowe zadanie 4.
Na przedstawionym rysunku mechanizmu napedu miota, czton sprezysty oznaczono cyfrg
2

OoOow>
INGPICN NN

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) stosuje materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne 3) dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz
i uszczelniajace zgodnie z wymaganiami uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi eksploatacyjnymi i technologicznymi okre$lonymi

w dokumentacii

Przyktadowe zadanie 5.
CzeSci maszyn, ktdre sg odporne na korozje i charakteryzujq sie wysoka wytrzymatoScig przy jak najmniejszej masie,
nalezy wykona¢

A. zcyny.

B. zZeliwa szarego.

C. zczystego aluminium.

D. ze stopu tytanu z aluminium.

Odpowiedz prawidiowa: D
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

4) wykonuje pofaczenia mechaniczne roznymi technikami | 2) rozrdznia rodzaje potaczert mechanicznych

Przyktadowe zadanie 6.
Ktére z potaczen jest nieroztgczne?

A. Klinowe.

B. Kotkowe.

C. Zgrzewane.

D. Wielowypustowe.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci maszyn | 5) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiarow
i urzadzen warsztatowych

Przyktadowe zadanie 7.
Przedstawiony na rysunku sprawdzian tloczkowy stuzy do weryfikacji poprawno$ci wykonania

$rednicy watkow.

$rednicy otwordw.

twardo$ci materiatow.

skoku gwintow zewnetrznych.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

6) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej | 4) wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatos$ci materiatéw,
takie jak sity wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia,
przemieszczenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia
dopuszczalne

Przyktadowe zadanie 8.
lle wynosi naprezenie w watku o przekroju poprzecznym 200 mm?, ktory jest rozciggany osiowa sitg 10 000 N?

A, 2MPa
B. 20MPa
C. 50MPa
D. 500 MPa

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.2. Podstawy obroébki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
7) opisuje uktady elektrotechniki, elektroniki i automatyki 4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania

przemystowej

prostych obwoddéw pradu statego

Przyktadowe zadanie 9.

Zgodnie z prawem Ohma (I = g) przez rezystor o rezystanciji 100 Q zasilany napigciem 12 V poptynie prad o wartosci

A. 0,012A
B. 0,12A
C. 833A
D. 120A

Odpowiedz prawidtowa: B

3.3.3 MEC.05.3 Przygotowanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) rozrznia rodzaje obrobki skrawaniem

1) wskazuje cechy charakterystyczne rodzajéw obrébki
skrawaniem

Przyktadowe zadanie 10.

Obrdbka, podczas ktorej przedmiot obrabiany obraca sie a narzedzie porusza si¢ ruchem prostoliniowym jest

A. toczenie.
B. struganie.
C. frezowanie.
D. przecigganie.

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) dobiera obrabiarki skrawajace do wymagan obrdbki,
produkcii, postaci i wielkosci obrabianych przedmiotow

3) wybiera obrabiarke skrawajacg do wykonania
okreslonego zadania

Przyktadowe zadanie 11.

Do obrébki ciezkich przedmiotéw o bardzo duzych Srednicach i niewielkich wysoko$ciach stosuje sie tokarki

A. kiowe.

B. precyzyjne.
C. karuzelowe.
D. uniwersalne.

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) dobiera narzedzia skrawajace do wtasciwosci
obrabianego materiatu, rodzaju obrébki i obrabiarki

1) rozréznia narzedzia i materiaty narzedziowe do obrébki
skrawaniem

Przyktadowe zadanie 12.
Narzedzie przedstawione na rysunku stuzy do

zabielania.
pogtebiania.
gwintowania.
radetkowania.

ooOw>

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) okresla sposob ustalenia i zamocowania obrabianego
przedmiotu oraz odczytuje dane z dokumentacii
technologicznej

1) rozréznia dokumentacije technologiczng produkowanego
wyrobu oraz odczytuje symbole zwigzane z ustaleniem
i zamocowaniem

Przyktadowe zadanie 13.
Przedstawiony na rysunku symbol oznacza

podtrzymke.

trzpien tokarski.

uchwyt magnetyczny.
podpore samonastawna.

OO W

Odpowiedz prawidiowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) charakteryzuje narzedzia i przyrzady pomiarowe,
uwzgledniajgc doktadno$¢ obrobki obrabianych
przedmiotow

3) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonania pomiaréw
z okre$long doktadnoscig

Przyktadowe zadanie 14.

Pomiar Srednicy zewnetrznej watka z doktadnoscig 0,01 mm umozliwia

mikrometr.

przymiar kreskowy.

$rednicowka mikrometryczna.
suwmiarka z 20 kreskami na noniuszu.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A
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3.3.4 MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) dobiera i mocuje przedmioty do obrébki w uchwytach
i przyrzadach obrébkowych zgodnie z dokumentacijg
technologiczng

2) dobiera uchwyty i przyrzady obrébkowe do ustalania
i mocowania przedmiotow do obrdbki

Przyktadowe zadanie 15.
Zgodnie z rysunkiem przedmiot obrabiany nalezy zamocowaé

w ktach.

na trzpieniu tokarskim.

w uchwycie szczekowym.

z uzyciem docisku wahliwego.

ooOw>

Odpowiedz prawidtowa: C.

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) prowadzi kontrole procesu obrébki maszynowej

2) odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry
jako$ciowe wyroboéw wykonanych metoda obrdbki
maszynowej

Przyktadowe zadanie 16.
Przedstawiony na rysunku symbol oznacza tolerancje

okragtosci.
walcowosci.
prostopadtosci.
wspotosiowosci.

OO W

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

7) stosuje zabezpieczenie antykorozyjne elementéw
konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych

2) dokonuje wyboru metody zabezpieczenia
antykorozyjnego dla okreslonych elementow
konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

Przyktadowe zadanie 17.

Ktorg z metod nalezy zastosowa¢ do ochrony przed korozjg powierzchni Slizgowych stalowych prowadnic obrabiarki

skrawajacej?

Cynkownie.
Platerowanie.
Pokrycie emalia.
Pokrycie olejem.

oow>

Odpowiedz prawidiowa: D
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3.3.5 MEC.05.5 Wykonywanie obrobki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych

numerycznie

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek
skrawajacych sterowanych numerycznie CNC
(Computerized Numerical Control)

2) rozréznia uktady wspotrzednych obrabiarek
skrawajacych sterowanych numeryczni

Przyktadowe zadanie 18.

Uktad wspétrzednych obrabiarki CNC rozpoczyna sie w punkcie

oOoOw>
AW

Odpowiedz prawidfowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) odczytuje i interpretuje informacje wystepujace
w programach obrébki i uktadach sterowania obrabiarek
skrawajgcych sterowanych numerycznie

2) rozréznia funkcje w programach obrobki

Przyktadowe zadanie 19.
Ruch narzedzia wedtug interpolacii liniowej okresla funkcja

A. GO1
B. G02
C. MO3
D. Mo04

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) uruchamia obrabiarki skrawajace sterowane 2) uruchamia obrabiarke w trybie recznym

numerycznie

i potautomatycznym

Przyktadowe zadanie 20.
Tryb JOG ustawiony w sterowniku obrabiarki CNC oznacza

sterowanie reczne.
prace krok po kroku.
automatyczne wykonywanie programu obrobki.

oow>

Odpowiedz prawidiowa: A

pbtautomatyczne referowanie punktéw odniesienia maszyny.
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.5. Wykonywanie obrdbki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

8) ustala i wprowadza do sterownika obrabiarki skrawajacej | 2) wykonuje bazowanie narzedzi skrawajacych
sterowanej numerycznie warto$ci korekcyjne narzedzi
skrawajacych przed uruchomieniem programu obrébki
skrawaniem

Przyktadowe zadanie 21.

Jakg czynnos¢ przedstawiono w filmie?
A. Pomiar bicia promieniowego freza.
B. Bazowanie przedmiotu obrabianego.
C. Pomiar narzedzia za pomocg sondy dotykowe;j.
D. Ustawienie punktu zerowego przedmiotu obrabianego.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
10) dokonuje wymiany ostrza w przypadku nadmiernego 1) rozréznia rodzaje i stopien zuzycia ostrza narzedzia
zuzycia lub uszkodzenia skrawajgcego

Przyktadowe zadanie 22.
Odksztatcenie plastyczne oraz przebarwienia ostrza widoczne na fotografii mogg by¢ spowodowane

obrdbka materiatéw o matej gestosci.

obrdbka materiatéw o duzej plastycznosci.

zbyt niskg temperaturg ostrza podczas skrawania.
zbyt wysoka temperaturg ostrza podczas skrawania.

OO W

Odpowiedz prawidiowa: D
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

11) przeprowadza korekte wynikow obrobki skrawaniem

3) sprawdza parametry geometryczne obrobionych
przedmiotdw

Przyktadowe zadanie 23.

Wynik pomiaru mikrometrem jak na przedstawionym rysunku wynosi

A, 511 mm
B. 8,11 mm
C. 8,61mm
D. 11,11 mm

Odpowiedz prawidtowa: B

L=
s

3.3.6 MEC.05.6 Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem Srodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegblnym uwzglednieniem srodkow leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynno$ci zawodowych
w zakresie tematdw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami S$wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace

realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

a) czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa
i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw
koniecznych do realizacji czynno$ci zawodowych

c) procesdw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

d) formularzy, specyfikaciji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadar zawodowych

e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Przyktadowe zadanie 24.
Ktory wyraz w jezyku angielskim oznacza ci$nienie?

A. Force.

B. Velocity.
C. Pressure.
D. Acceleration.

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:
BPO.03.6.Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane 1) okre$la gtdwng mysl wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego fragmentu wypowiedzi lub tekstu

nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie

umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowg)

Przyktadowe zadanie 25.
Komunikat na ekranie sterownika obrabiarki CNC o tresci ,Change feed function to correct value”, oznacza

A. krytyczny biad sterownika.

B. konieczno$¢ zmiany wartosci posuwu.

C. Dbiad zwigzany z uktadem zasilania maszyny.

D. konieczno$¢ ponownego uruchomienia maszyny.

OdpowiedZ prawidtowa: B

3.3.7 MEC.05.7 Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuije techniki radzenia sobie ze stresem 3) wskazuje najczestsze przyczyny sytuaciji stresowych
w pracy zawodowe

Przyktadowe zadanie 26.
Przyczyng sytuacji stresowej w pracy bedzie

elastyczny czas pracy.

wykonywanie zréznicowanych zadan.

uprzejmy, udzielajacy wsparcia przetozony.

brak mozliwosci wykonania przydzielonych zadan w okreslonym czasie.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: D
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3.4 Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Wykonaj obrobke zaworu w dwdch operacjach o numerach 10 i 20.

Operacje 10 wykonaj na tokarce sterowanej numerycznie CNC zgodnie z rysunkiem 1 oraz programem sterujgcym obrébki
000100.

Program sterujacy jest przygotowany w formie elektronicznej oraz w formie drukowane;.

Wprowadz program sterujgcy do sterownika obrabiarki. Wybierz program sterujacy o nazwie 00010 w sterowniku tokarki CNC.
Sprawdz poprawnos¢ dziatania programu sterujgcego. Zamocuj przedmiot obrabiany i przygotuj tokarke do obrébki.

N6z do obrobki zgrubnej i wykariczajacej (obrébka zgrubna i wykanczajaca tym samym nozem) jest juz zamocowany w glowicy
narzedziowej i ma wprowadzone prawidtowe wartosci korekcyjne.

Ustal i wprowadz do sterownika tokarki warto$¢ przesuniecia punktu zerowego przedmiotu obrabianego. Zamocuj brakujacy néz
do rowkéw w miejscu wynikajacym z programu obrobki, dokonaj pomiaru wartosci korekcyjnych i wprowadz je do sterownika
tokarki.

Zgto$ przewodniczacemu ZN gotowo$C uruchomienia tokarki w trybie pracy AUTOMATIC. Po uzyskaniu zgody przeprowadz
obrébke w opcji SINGLE BLOCK ,blok po bloku". Po zakoriczeniu obrébki pozostaw obrabiarke w stanie uniemozliwiajgcym jej
przypadkowe uruchomienie. Uporzadkuj stanowisko pracy. Wykonaj pomiary i uzupetnij pozycje 1-4 w tabeli pomiaréw. Zgto$
przewodniczacemu ZN zakorczenie pracy na tokarce sterowanej numerycznie.

W celu wykonania operacji 20 przejdz na wskazane przez przewodniczacego ZN stanowisko - tokarke uniwersalng. Tokarka jest
przygotowana do wykonania operacji 20. Przeprowadz obrébke zgodnie z rysunkiem 2 z pétfabrykatu uzyskanego w operacii 10.
Po zakorczeniu obrdbki pozostaw obrabiarke w stanie uniemozliwiajgcym jej przypadkowe uruchomienie. Zakonserwuj prowadnice
obrabiarki i uporzadkuj stanowisko pracy. Wykonaj pomiary i uzupetnij pozycje 5-9 w tabeli pomiaréw. Zgto$ przewodniczacemu
ZN zakonczenie wykonywania zadania.

Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek skrawajacych do metali.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé beda 3 rezultaty:
- tokarka sterowana numerycznie przygotowana do obrobki,
- wykonany zawdr,
- wypetniona tabela pomiaréw
oraz
przebieg wykonania zaworu zgodny z technologig obrébki maszynowej metali oraz z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Tabela pomiarow

Lp. | Wymiar na rysunku Wymiar zmierzony po obrobce
Operacja 10

@30
P22
21
11

o d e

Operacja 20

@8H7
5405
15°+ 30°
@12

4

©|® N o |0
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Efekty ksztalcenia sprawdzane przykiadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikaciji:

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami 4) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny
bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz podczas organizowania stanowisk pracy
ergonomii 7) korzysta ze Srodkéw ochrony indywidualnej oraz $rodkéw
ochrony zbiorowej podczas uzytkowania obrabiarek
i narzedzi skrawajacych

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania czesci 3) wykonuje operacje obrobki recznej i maszynowej obrobki
maszyn i urzadzen widrowej materiatow
5) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiardw
warsztatowych
6) przeprowadza pomiary warsztatowe

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrobki

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacii
Uczen: Uczen:
2) dobiera obrabiarki skrawajgce do wymagan 3) wybiera obrabiarke skrawajaca do wykonania
obrébki, produkcji, postaci i wielkosci obrabianych okreslonego zadania
przedmiotéw
3) dobiera narzedzia skrawajace do wtasciwosci 1) rozrdznia narzedzia i materiaty narzedziowe do obrdbki
obrabianego materiatu, rodzaju obrdbki skrawaniem
i obrabiarki 2) dobiera wielko$ci katéw ostrzy narzedzi skrawajacych

3) uwzglednia przy doborze narzedzi zjawiska wywotane
oddziatywaniem ostrza narzedzia na przedmiot obrabiany

4) uwzglednia wplyw wydzielajacego sie ciepta na ostrze
noza i materiat obrabiany

4) dobiera warto$ci parametréw skrawania do 1) odréznia ruch gtowny i posuwowy w maszynowej obrobki
zabiegow obrobki skrawaniem wiérowe;
2) rozroznia technologiczne i geometryczne parametry
skrawania

3) dobiera z katalogow i przelicza warto$ci parametréw
skrawania do zabiegow obrobki skrawaniem

5) okresla sposéb ustalenia i zamocowania 2) dobiera sposob ustalenia i zamocowania obrabianego
obrabianego przedmiotu oraz odczytuje dane przedmiotu
z dokumentacji technologicznej 3) uwzglednia przy doborze ustalania i zamocowania
witasciwo$ci mechaniczne, technologiczne i rodzaj
produkcji
6) charakteryzuje narzedzia i przyrzady pomiarowe, 3) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonania pomiaréw
uwzgledniajac doktadnos¢ obrabki obrabianych z okre$long doktadno$cig
przedmiotow
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.4. Wykonywanie obrdbki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) sprawdza dziatanie obrabiarek skrawajacych 2) prébnie uruchamia konwencjonalne obrabiarki skrawajace
zgodnie z dokumentacjg technologiczng
2) dobiera i mocuje przedmioty do obrébki 3) mocuje przedmioty do obrébki zgodnie z dokumentacjg,
w uchwytach i przyrzadach obrébkowych zgodnie technologiczng
z dokumentacjg technologiczng
3) mocuje narzedzia skrawajace w uchwytach 2) dobiera uchwyty i oprawki narzedziowe do ustalania
narzedziowych i mocowania narzedzi skrawajgcych
3) mocuje oprawki i narzedzia skrawajgce w uchwytach
narzedziowych
4) wybiera narzedzia skrawajgce umozliwiajace wykonanie
okre$lonych operacji obrébki skrawaniem
4) wykonuje operacje obrobki skrawaniem zgodnie 1) przygotowuje obrabiarke skrawajaca do wykonania
z dokumentacjq technologiczng obrébki skrawaniem
2) odczytuje z dokumentaciji technologicznej parametry
obrébki skrawaniem
3) nastawia parametry obrobki skrawaniem zgodnie
z dokumentacjg technologiczng
4) reaguje na zjawiska zwigzane z procesem obrabki
skrawaniem
6) prowadzi kontrole procesu obrobki maszynowej 2) odczytuje z dokumentaciji technologicznej parametry
jako$ciowe wyroboéw wykonanych metoda obrdbki
maszynowej
3) wykonuje kontrole miedzyoperacyjng
4) ocenia jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrdbki
maszynowej
8) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje 3) przeprowadza obstuge codzienng oraz konserwacje

konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.5. Wykonywanie obrdbki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
2) odczytuje i interpretuje informacje wystepujace 2) rozroznia funkcje w programach obrébki
w programach obrébki i uktadach sterowania 3) rozréznia podprogramy wystepujace w programach NC
obrabiarek skrawajgcych sterowanych numerycznie 4) rozroznia cykle obrobkowe wystepujace w programach
CNC (Computerized Numerical Control) i uktadach sterowania CNC
4) rozpoznaje w dokumentaciji technologiczne; 2) odczytuje w dokumentaciji technologicznej dane do
oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki nastawiania obrabiarki skrawajacej sterowanej
skrawajacej sterowanej numerycznie numerycznie
5) uruchamia obrabiarki skrawajgce sterowane 2) uruchamia obrabiarke w trybie recznym
numerycznie i potautomatycznym
6) ustala i mocuje przedmioty do obrobki skrawaniem 3) stosuje uchwyty obrobkowe do mocowania przedmiotu do
obrdbki skrawaniem
4) ustawia przesunigcie punktu zerowego
5) wprowadza do sterownika obrabiarki informacje
0 przesunieciu punktu zerowego
7) mocuje oprawki i narzedzia skrawajace 2) dobiera uchwyty i oprawki narzedziowe do ustalania
w gniazdach narzedziowych lub umieszcza i mocowania narzedzi skrawajgcych
W magazynie narzedziowym obrabiarki 3) mocuje zestawy narzedziowe w gniazdach lub umieszcza

skrawajgcej sterowanej numerycznie

w magazynie obrabiarki skrawajacej sterowanej
numerycznie
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8) ustala i wprowadza do sterownika obrabiarki
skrawajacej sterowanej numerycznie wartosci
korekcyjne narzedzi skrawajgcych przed
uruchomieniem programu obrobki skrawaniem

wykonuje bazowanie narzedzi skrawajgcych
wprowadza do sterownika obrabiarki skrawajace;
sterowanej numerycznie wartosci korekcyjne narzedzia
skrawajgcego

zarzadza narzedziami w sterowniku obrabiarki
skrawajacej sterowanej numerycznie

9) wykonuje operacje obrébki skrawaniem na
obrabiarkach skrawajgcych sterowanych
numerycznie

wprowadza recznie i z nosnika danych program do
sterownika obrabiarki skrawajacej sterowanej
numerycznie

dokonuje transmisji przettumaczonego programu do
sterownika obrabiarki

wybiera program do obrdbki skrawaniem

testuje programy obrébki na obrabiarkach sterowanych
numerycznie

wybiera sposdb realizacji programu obrobki skrawaniem
nadzoruje przebieg obrobki skrawaniem i reaguje na
komunikaty uktadu sterowania obrabiarki skrawajacej
sterowanej numerycznie

11) przeprowadza korekte wynikow obrobki
skrawaniem

korzysta z dokumentacji technologicznej podczas kontroli
wymiarow

dobiera narzedzia pomiarowe do kontroli przedmiotéw po
obrébce skrawaniem

sprawdza parametry geometryczne obrobionych
przedmiotdw

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

2) planuje wykonanie zadania

D O1 B~ W N
—_ = = —

okre$la czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
dokonuje samooceny wykonanej pracy

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MEC.05 Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych moga dotyczy¢, np.:
- przygotowywania frezarek konwencjonalnych i sterowanych numerycznie do planowanej obrdbki;
- wykonywania obrébki na frezarce konwencjonalnej zgodnie z wymaganiami dokumentaciji technologiczne;j;
- wykonywania programu obrdbki technologicznej na frezarce sterowanej numerycznie zgodnie z wymaganiami

dokumentacji technologiczne;j.
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4. PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE SZKOLNICTWA BRANZOWEGO
W ZAWODZIE OPERATOR OBRABIAREK SKRAWAJACYCH

KWALIFIKACJAWYODREBNIONA W ZAWODZIE
MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

CELEKSZTALCENIA
Absolwent szkoty prowadzace] ksztatcenie w zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych powinien by¢ przygotowany do
wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych:

1) przygotowywania obrabiarek skrawajacych konwencjonalnych i sterowanych numerycznie do planowanej obrobki,
2) wykonywania obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych zgodnie z dokumentacjq technologiczng,
3)  wykonywania obrobki na obrabiarkach sterowanych numerycznie zgodnie z dokumentacjg technologiczna.

EFEKTY KSZTALCENIA | KRYTERIA WERYFIKACJI TYCH EFEKTOW
Do wykonywania zadarn zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych niezbedne jest
osiggniecie nizej wymienionych efektéw ksztatcenia:

MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacii
Uczen: Uczen
1) rozrdznia pojecia zwigzane 1) wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania
z bezpieczenistwem i higieng pracy, ochrong w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
przeciwpozarowa, ochrong $rodowiska i ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
ergonomig i ergonomii

2) wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe
zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong $rodowiska
i ergonomig

3) omawia terminologie zwigzang
z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
pracy, ochrong przeciwpozarowa oraz ergonomig

2) rozrbznia zadania i uprawnienia instytucji 1) wymienia instytucje i stuzby dziatajace
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony w zakresie ochrony pracy, ochrony
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska
ochrony $rodowiska 2) wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb

dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz 1) wskazuje prawa i obowigzki pracownika
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
i higieny pracy 2) wskazuje obowigzki pracodawcy w zakresie

bezpieczenstwa i higieny pracy

3) opisuje konsekwencije nieprzestrzegania
obowigzkdw przez pracownika i pracodawce
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

4) wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry
ulegt wypadkowi przy pracy, wynikajace
Z przepisow prawa

5) wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktory
zachorowat na chorobe zawodowa, wynikajace
Z przepisow prawa

6) okre$la zakres odpowiedzialno$ci pracownika
oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepisdw
prawa w zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy
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4)  okresla skutki oddziatywania czynnikow
Srodowiska pracy na organizm cztowieka

wskazuje rodzaje czynnikéw Srodowiska pracy
oddziatujgce na organizm cztowieka

rozrdznia zrodta czynnikoéw Srodowiska pracy
oddziatujgcych na organizm cztowieka
wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom
zdrowia i zycia podczas wykonywania zadan
zawodowych

okre$la objawy typowych chordb zawodowych
mogacych wystapi¢ na stanowiskach pracy

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

wskazuje zasady organizacji stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek

i narzedzi skrawajacych

rozroznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres
stosowania

rozrdznia rodzaje znakow bezpieczenstwa

i alarmow

stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej

i ochrony $rodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy

rozrdznia zagrozenia dla zdrowia i zycia
cziowieka oraz mienia i srodowiska

rozroznia Srodki ochrony indywidualne;

i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania
obrabiarek i narzedzi skrawajacych

korzysta ze $rodkdw ochrony indywidualnej oraz
$rodkdw ochrony zbiorowej podczas
uzytkowania obrabiarek i narzedzi skrawajacych

6) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego

opisuje podstawowe symptomy wskazujace na
stany nagtego zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie
analizy objawow obserwowanych

u poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku

uktada poszkodowanego w pozyciji bezpiecznej
powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy

w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy

w hieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg
na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytaciji i Europejskiej Rady Resuscytacji
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MEC.05.2. Podstawy obrébki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz
rysunkéw technicznych

sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie
z obowigzujacymi normami i zasadami

stosuje zasady wymiarowania i 0znaczenia
rysunkowe

oblicza wymiary graniczne i tolerancje
rozroznia pasowanie i zasady tolerancji czeSci
maszyn i urzadzen

okre$la ksztatt, wymiary, parametry powierzchni
oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow

i rysunkéw technicznych

sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem
technik komputerowych

2) postuguje sie dokumentacja techniczng
maszyn i urzadzen

rozroznia rodzaje dokumentaciji technicznej
dotyczacej uzytkowania maszyn i urzadzen
stosowanych w obrébce skrawaniem, ich obstugi
codziennej, konserwacii

okres$la na podstawie dokumentacji technicznej
sposob uzytkowania i zasady dziatania maszyn

i urzadzen stosowanych w obrébce skrawaniem
rozrdznia cze$ci i mechanizmy maszyn

i urzadzen stosowanych w obrébce skrawaniem
na podstawie dokumentaciji technicznej

okresla zastosowanie poszczegdlnych grup
czesci maszyn i urzadzen stosowanych

w obrébce skrawaniem na podstawie
dokumentaciji technicznej

rozpoznaje budowe i dziatanie mechanizméw
dzwigniowych, krzywkowych i otrzymywania
ruchu przerywanego na podstawie dokumentacji
techniczne;

3) stosuje materialy konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie
z wymaganiami eksploatacyjnymi
i technologicznymi

D O
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rozpoznaje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne oraz uszczelniajgce na
podstawie oznaczen

okre$la wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych oraz uszczelniajgcych

dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
oraz uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi
okre$lonymi w dokumentacii

rozréznia rodzaje i zrédta korozji, rozpoznaje jej
objawy

dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg,
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci
maszyn i urzadzen

4) wykonuje potaczenia mechaniczne réznymi
technikami

B W N
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omawia potgczenia mechaniczne

rozréznia rodzaje potgczeft mechanicznych
okresla zastosowanie potaczen mechanicznych
dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do
wykonania potaczen mechanicznych
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5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania
czeSci maszyn i urzadzen

rozrdznia techniki oraz metody spajania
materiatow, odlewania, obrobki plastycznej,
ciepnej oraz cieplno-chemicznej

rozrdznia rodzaje obrobki recznej i maszynowej
wykonuje operacje obrdbki recznej i maszynowej
obrébki widrowej materiatow

rozroznia przyrzady do wykonywania pomiardw
warsztatowych

dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania
pomiaréw warsztatowych

przeprowadza pomiary warsztatowe

6) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki
technicznej

wyjasnia pojecia statyki, takie jak sita, uktad sit,
wypadkowa uktadu sit, moment sity, jednostki
sity, ptaski uktad sit

okre$la warunki zachowania rbwnowagi dla
ptaskiego uktadu sit

wyznacza sity wynikajace z warunkow
zachowania rownowagi dla ptaskiego uktadu sit
wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatosci
materiatow, takie jak sity wewnetrzne,
naprezenia, odksztatcenia, przemieszczenia,
warunki wytrzymatoSciowe, naprezenia
dopuszczalne

7) opisuje uktady elektrotechniki, elektroniki
i automatyki przemystowe;j

rozrdznia wielkoSci elektryczne i ich jednostki
rozroznia zrodta i rodzaje pradu elektrycznego
rozrdznia elementy obwodow elektrycznych oraz
ukfadow elektronicznych

stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do
obliczania prostych obwoddw pradu statego
rozroznia elementy uktadow automatyki
przemystowej

8) opisuje uktady mechatroniczne
konwencjonalne

rozroznia elementy struktury uktadu
mechatronicznego konwencjonalnego
okre$la wspdtzalezno$ci pomiedzy elementami
struktury uktadu mechatronicznego
konwencjonalnego

rozroznia uktady wykonawcze urzadzen
mechatronicznych

rozroznia sensory stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych
rozroznia elementy uktadow sterowania
stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych

okre$la dziatanie ukfadow sterowania
stosowanych w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych

rozréznia uktady zasilania stosowane

w ukfadach mechatronicznych
konwencjonalnych

rozréznia uktady manipulacyjne i systemy
zrobotyzowane

wskazuje zastosowanie uktadéw
manipulacyjnych i systemow zrobotyzowanych
okresla zasady bezpiecznego uzytkowania
uktadéw manipulacyjnych i systeméw
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9) stosuje programy komputerowe do
wykonywania rysunkéw technicznych
i doboru maszyn, czesci maszyn i urzadzen

rozroznia programy komputerowe
wspomagajace wykonanie rysunkow
technicznych

wykorzystuje programy komputerowe
wspomagajace wyszukiwanie informacji

0 czesciach maszyn, maszynach i urzadzeniach

10) rozpoznaje wkasciwe normy i procedury
oceny zgodnosci podczas realizacji zadan
zawodowych

wymienia cele normalizacji krajowe;

podaje definicje i cechy normy

rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowe;j,
europejskiej i krajowej

korzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm
i procedur oceny zgodnoSci

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) rozrdznia rodzaje obrébki skrawaniem

wskazuje cechy charakterystyczne rodzajow
obrébki skrawaniem

rozréznia zadania obrébkowe oraz zakres prac
wykonywanych na obrabiarkach skrawajgcych

3) rozréznia rodzaje obrébek wykarnczajgcych
Sciernych
2) dobiera obrabiarki skrawajgce do wymagan 1) rozrdznia podstawowe grupy obrabiarek
obrébki, produkcji, postaci i wielkosci skrawajacych oraz ich oprzyrzadowanie
obrabianych przedmiotéw 2) rozréznia wielkosci charakterystyczne
obrabiarek skrawajacych
3) wybiera obrabiarke skrawajacq do wykonania
okre$lonego zadania
3) dobiera narzedzia skrawajace do wtasciwosci 5) rozréznia narzedzia i materialy narzedziowe do
obrabianego materiatu, rodzaju obrdbki obrébki skrawaniem
i obrabiarki 6) dobiera wielkosci katéw ostrzy narzedzi

skrawajacych

uwzglednia przy doborze narzedzi zjawiska
wywotane oddziatywaniem ostrza narzedzia na
przedmiot obrabiany

uwzglednia wptyw wydzielajgcego sie ciepta na
ostrze noza i materiat obrabiany

4) dobiera warto$ci parametréw skrawania do
zabiegow obrobki skrawaniem

odrdznia ruch gtéwny i posuwowy

w maszynowej obrobki widrowej

rozréznia technologiczne i geometryczne
parametry skrawania

dobiera z katalogéw i przelicza wartosci
parametréw skrawania do zabiegow obrébki
skrawaniem

5) okresla sposéb ustalenia i zamocowania
obrabianego przedmiotu oraz odczytuje dane
z dokumentacji technologicznej

rozréznia dokumentacie technologiczng
produkowanego wyrobu oraz odczytuje symbole
Zwigzane z ustaleniem i zamocowaniem
dobiera sposdb ustalenia i zamocowania
obrabianego przedmiotu

uwzglednia przy doborze ustalania

i zamocowania wlasciwosci mechaniczne,
technologiczne i rodzaj produkcji

6) charakteryzuje narzedzia i przyrzady
pomiarowe, uwzgledniajac doktadnos¢
obrébki obrabianych przedmiotow

rozréznia rodzaje narzedzi i przyrzadow
pomiarowych stosowanych podczas obrébki
recznej i maszynowe;

okresla wtasciwosci metrologiczne narzedzi
i przyrzadow pomiarowych

dobiera narzedzia i przyrzady do wykonania
pomiarow z okreslong doktadnos$cig
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MEC.05.4. Wykonywanie obrobki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

4)

sprawdza dziatanie obrabiarek skrawajacych
zgodnie z dokumentacjg technologiczng

korzysta z dokumentacji technologiczne;
konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych
probnie uruchamia konwencjonalne obrabiarki
skrawajace

dobiera i mocuje przedmioty do obrébki
w uchwytach i przyrzadach obrobkowych
zgodnie z dokumentacjg technologiczng

rozroznia uchwyty i przyrzady obrébkowe
dobiera uchwyty i przyrzady obrobkowe do
ustalania i mocowania przedmiotéw do obrébki
mocuje przedmioty do obrébki zgodnie

z dokumentacjg technologiczng

mocuje narzedzia skrawajace w uchwytach
narzedziowych

rozpoznaje uchwyty narzedziowe
konwencjonalnej obrabiarki skrawajacej
dobiera uchwyty i oprawki narzedziowe do
ustalania i mocowania narzedzi skrawajacych
mocuje oprawki i narzedzia skrawajace

w uchwytach narzedziowych

wybiera narzedzia skrawajgce umozliwiajace
wykonanie okreslonych operacji obrébki
skrawaniem

wykonuije operacje obrébki skrawaniem
zgodnie z dokumentacjg technologiczng,

przygotowuje obrabiarke skrawajaca do
wykonania obrobki skrawaniem

odczytuje z dokumentacji technologicznej
parametry obrébki skrawaniem

nastawia parametry obrébki skrawaniem
zgodnie z dokumentacjg technologiczng
reaguje na zjawiska zwigzane z procesem
obrébki skrawaniem

dokonuje wymiany narzedzi skrawajacych

kwalifikuje narzedzia skrawajace do wymiany
wymienia ostrza w narzedziach skrawajacych
mocuje narzedzia skrawajace na obrabiarce

i sprawdza poprawno$¢ zamocowania

prowadzi kontrole procesu obrobki
maszynowej

kompletuje narzedzia i przyrzady pomiarowe do
wykonania pomiaréw warsztatowych

odczytuje z dokumentacji technologiczne;
parametry jako$ciowe wyrobow wykonanych
metodq obrdbki maszynowej

wykonuje kontrole miedzyoperacyjng

ocenia jako$¢ wykonanych prac z zakresu
obrébki maszynowej

10)

stosuje zabezpieczenie antykorozyjne
elementow konwencjonalnych obrabiarek
skrawajgcych

rozréznia metody wykonywania zabezpieczen
antykorozyjnych elementéw konwencjonalnych
obrabiarek skrawajacych

dokonuje wyboru metody zabezpieczenia
antykorozyjnego dla okreslonych elementéw
konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych
wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie
z przyjeta metodg
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11) wykonuje obstuge codzienng oraz

konserwacje konwencjonalnych obrabiarek
skrawajacych

1)

okresla na podstawie instrukcji obstugi
codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres
obstugi codziennej oraz konserwacji
konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych
przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia
i materiaty do wykonania obstugi codziennej
oraz konserwacji konwencjonalnych obrabiarek
skrawajacych

przeprowadza obstuge codzienng oraz
konserwacjg konwencjonalnych obrabiarek
skrawajacych

dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz
konserwacji konwencjonalnych obrabiarek
skrawajacych

MEC.05.5. Wykonywanie obrobki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1)

rozpoznaje punkty charakterystyczne
obrabiarek skrawajacych sterowanych
numerycznie

rozroznia elementy konstrukcyjne obrabiarek
skrawajacych sterowanych numerycznie
rozrdznia uktady wspdtrzednych obrabiarek
skrawajacych sterowanych numeryczni

2) odczytuje i interpretuje informacje 1) okresla budowe programu NC (Numerical
wystepujace w programach obrdbki Control)
i uktadach sterowania obrabiarek 2) rozréznia funkcje w programach obrobki
skrawajgcych sterowanych numerycznie 3) rozréznia podprogramy wystepujace
CNC (Computerized Numerical Control) w programach NC
4) rozréznia cykle obrobkowe wystepujace
w programach i uktadach sterowania CNC
3) korzysta z kodu jezyka programowania do 1) opracowuje plan obrébki elementu na obrabiarke
edycji programéw obrabki skrawajgcq sterowang numerycznie
2) sporzadza program obrdbki czesci maszynowe;
4) rozpoznaje w dokumentacji technologiczne; 1) rozrdznia oznaczenia i dane do nastawienia
oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki obrabiarki skrawajacej sterowanej numerycznie
skrawajgcej sterowanej numerycznie 2) odczytuje w dokumentaciji technologicznej dane
do nastawiania obrabiarki skrawajacej
sterowanej numerycznie
5) uruchamia obrabiarki skrawajgce sterowane 1) rozrdznia elementy pulpitu obrabiarki
numerycznie skrawajgcej sterowanej numerycznie
2) uruchamia obrabiarke w trybie recznym
i pbtautomatycznym
6) ustala i mocuje przedmioty do obrébki 1) rozrdznia uchwyty obrobkowe
skrawaniem 2) dobiera spos6b mocowania materiatu do obrébki
3) stosuje uchwyty obrébkowe do mocowania
przedmiotu do obrdbki skrawaniem
4) ustawia przesuniecie punktu zerowego
5) wprowadza do sterownika obrabiarki informacje
0 przesunieciu punktu zerowego
7) mocuje oprawki i narzedzia skrawajace 1) rozpoznaje systemy narzedziowe obrabiarki

w gniazdach narzedziowych lub umieszcza
W magazynie narzedziowym obrabiarki
skrawajgcej sterowanej numerycznie

skrawajgcej sterowanej numerycznie

dobiera uchwyty i oprawki narzedziowe do
ustalania i mocowania narzedzi skrawajgcych
mocuje zestawy narzedziowe w gniazdach lub
umieszcza w magazynie obrabiarki skrawajace;
sterowanej numerycznie
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8) ustala i wprowadza do sterownika obrabiarki
skrawajacej sterowanej numerycznie wartosci
korekcyjne narzedzi skrawajgcych przed
uruchomieniem programu obrébki
skrawaniem

1) rozrdznia wartoSci korekcyjne narzedzi
skrawajacych

2) wykonuje bazowanie narzedzi skrawajacych

3) wprowadza do sterownika obrabiarki
skrawajacej sterowanej numerycznie wartosci
korekcyjne narzedzia skrawajgcego

4) zarzadza narzedziami w sterowniku obrabiarki
skrawajacej sterowanej numerycznie

9) wykonuje operacje obrébki skrawaniem na
obrabiarkach skrawajgcych sterowanych
numerycznie

7) wprowadza recznie i z nodnika danych program
do sterownika obrabiarki skrawajgce] sterowane;
numerycznie

8) dokonuje transmisji przettumaczonego programu
do sterownika obrabiarki

9) wybiera program do obrobki skrawaniem

10) testuje programy obrébki na obrabiarkach
sterowanych numerycznie

11) wybiera sposéb realizacji programu obrébki
skrawaniem

12) nadzoruje przebieg obrébki skrawaniem
i reaguje na komunikaty uktadu sterowania
obrabiarki skrawajacej sterowanej numerycznie

10) dokonuje wymiany ostrza w przypadku
nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia

1) rozrdznia rodzaje i stopien zuzycia ostrza
narzedzia skrawajacego

2) demontuje i dobiera ostrze do wymiany

3) wymienia kolejno$¢ czynnosci podczas wymiany
ostrza narzedzia skrawajacego

11) przeprowadza korekte wynikdw obrobki
skrawaniem

4) korzysta z dokumentaciji technologiczne;
podczas kontroli wymiarow

5) dobiera narzedzia pomiarowe do kontroli
przedmiotdw po obrdbce skrawaniem

6) sprawdza parametry geometryczne obrobionych
przedmiotdw

7) wprowadza korekte do programu obrdbki
skrawaniem

8) wprowadza zmiane korektoréw narzedzi
skrawajacych

12) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne
elementdéw obrabiarek skrawajgcych
sterowanych numerycznie

1) rozréznia metody wykonywania zabezpieczen
antykorozyjnych elementéw obrabiarek
skrawajgcych sterowanych numerycznie

2) dokonuje wyboru metody zabezpieczenia
antykorozyjnego dla okreslonych elementéw,
skrawajgcych sterowanych numerycznie

3) wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie
z przyjeta metodg
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13) wykonuje obstuge codzienng oraz
konserwacje obrabiarek skrawajgcych
sterowanych numerycznie

okresla na podstawie instrukcji obstugi
codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres
obstugi codziennej oraz konserwacji obrabiarek
skrawajacych sterowanych numerycznie

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia
i materiaty do wykonania obstugi oraz
konserwacji obrabiarek skrawajgcych
sterowanych numerycznie

3) przeprowadza obstuge codzienng oraz
konserwacje obrabiarek skrawajacych
sterowanych numerycznie

4) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz
konserwacji obrabiarek skrawajacych
sterowanych numerycznie

MEC.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacii
Uczen: Uczen:

1) postuguije sie podstawowym zasobem 1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe
$rodkéw jezykowych w jezyku obcym umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych
nowozytnym (ze szczegdlnym w zakresie:
uwzglednieniem Srodkéw leksykalnych), a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,

umozliwiajgcym realizacje czynnosci

zawodowych w zakresie tematéw

zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem
b) z gtdwnymitechnologiami stosowanymi

w danym zawodzie

¢) zdokumentacjg zwigzang z danym zawodem
d) zustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy
b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow
koniecznych do realizacji czynno$ci zawodowych
C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg,
zadan zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych
e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego nowozytnego,
a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku
obcym nowozytnym,
w zakresie umoZzliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:
a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty, instrukcje lub
filmy instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie jezyka
b) rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodowa)

okre$la gtowng mys| wypowiedzi lub tekstu lub
fragmentu wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okre$lone
informacje

rozpoznaije zwigzki miedzy poszczegdlnymi
czesciami tekstu

uktada informacje w okre$lonym porzadku
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3) samodzielnie tworzy krotkie, proste, spojne 1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane
i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku z czynno$ciami zawodowymi
obcym nowozytnym, w zakresie 2) przedstawia sposob postepowania w réznych
umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych: sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukji,
a) tworzy krétkie, proste, spojne i logiczne wskazowek, okreéla zasady)
wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci 3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
zawodowych (np. polecenie, 4) stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym
komunikat, instrukcje) charakterze

b) tworzy krétkie, proste, spojne i logiczne 5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
wypowiedzi pisemne dotyczace adekwatnie do sytuacji
czynno$ci zawodowych (np. komunikat,
e-mail, instrukcje, wiadomosé, CV, list
motywacyjny, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem —
wedtug wzoru)

4)  uczestniczy w rozmowie w typowych 1) rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe
sytuacjach zwiazanych z realizacjg zadan 2) - uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia
zawodowych — reaguje w jezyku obcym 3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta
nOWOzytnym w Sposéb Zrozumia{y’ 0 Opinie, Zgadza S|Q lub nie Zgadza z Opiniami
adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, innych 0s6b S
ustnie lub w formie prostego  tekstu: 4)  prowadzi proste negocjacje zwiazane
a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z czynno$ciami zawodowymi .

z innym pracownikiem, klientem, 5)  stosuje zwroty iformy grzecznosciowe
kontrahentem, w tym rozmowy 6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych
b) reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢, formularz,
e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnos$ci zawodowych

5) zmienia forme przekazu ustnego lub 1)  przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
pisemnego W jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych
w typowych sytuacjach zwigzanych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,

z wykonywaniem czynno$ci zawodowych schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach

instruktazowych)

2) przekazuje w jezyku polskim informacje
sformutowane w jezyku obcym nowozytnym

3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
informacje sformutowane w jezyku polskim lub tym
jezyku obcym nowozytnym

4) przedstawia publicznie w jezyku obcym

nowozytnym wczesniej opracowany materiat,
np. prezentacie
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6) wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci jezykowych oraz
podnoszace $wiadomosc¢ jezykowa;

a) wykorzystuje techniki samodzielnej pracy
nad nauka jezyka obcego nowozytnego

b) wspotdziata w grupie

¢) korzysta ze zrodet informacii w jezyku
obcym nowozytnym

d) stosuje strategie komunikacyjne
i kompensacyjne

korzysta ze stownika dwujezycznego

i jednojezycznego

wspdidziata z innymi osobami, realizujac zadania
jezykowe

korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za
pomocag technologii informacyjno-komunikacyjnych
identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby
w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,
zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje
opis, Srodki niewerbalne

MEC.05.7. Kompetencije personalne i spoteczne

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacii
Uczen: Uczen:
1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki 1) stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete
zawodowe; normy zachowania w $rodowisku pracy

przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone
informacje zawodowe

respektuje zasady dotyczace przestrzegania
tajemnicy zwigzanej z wykonywanym zawodem
i miejscem pracy

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne
wskazuje przyktady zachowan etycznych

2) planuje wykonanie zadania

omawia czynno$ci realizowane w ramach czasu
pracy

okresla czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
dokonuje samooceny wykonanej pracy

3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane
dziatania

przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym
prawne

wykazuje $wiadomo$¢ odpowiedzialnosci za
wykonywanag prace

ocenia podejmowane dziatania

przewiduje konsekwencje niewtasciwego
wykonywania czynnosci zawodowych na
stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami, i niewtasciwej
eksploatacji maszyn i urzadzen na stanowisku
pracy

4) wykazuije sie kreatywnoscia i otwartoscig na
Zmiany

podaje przyktady wplywu zmiany na rézne sytuacje
Zycia spotecznego i gospodarczego

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia
skutki jej wprowadzenia

proponuje sposoby rozwigzywania probleméw
zwigzanych z wykonywaniem zadar zawodowych
w hieprzewidywalnych warunkach
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)

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem

rozpoznaje zrodfa stresu podczas wykonywania
zadan zawodowych

wybiera techniki radzenia sobie ze stresem
odpowiednio do sytuacji

wskazuje najczestsze przyczyny sytuacii
stresowych w pracy zawodowe;j

przedstawia rézne formy zachowan asertywnych
jako sposobow radzenia sobie ze stresem
rozréznia techniki rozwigzywania konfliktow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
okresla skutki stresu

doskonali umiejetnosci zawodowe

Ol B W N
—_—_— = —

okre$la zakres umiejetnosci i kompetencji
niezbednych do wykonywania zawodu
analizuje wiasne kompetencje

wyznacza wiasne cele rozwoju zawodowego
planuje droge rozwoju zawodowego

wskazuje mozliwo$ci podnoszenia kompetencii
zawodowych, osobistych i spotecznych

stosuje zasady komunikacji interpersonalne;

identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
stosuje aktywne metody stuchania
prowadzi dyskusje

udziela informacji zwrotnej

stosuje metody i techniki rozwigzywania
probleméw

Al M N
=2k =

opisuje sposoby przeciwdziatania problemom
w zespole realizujacym zadania

opisuje techniki rozwigzywania probleméw
wskazuje, na wybranym przyktadzie, metody
i techniki rozwigzywania problemu

wspotpracuje w zespole

pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialnos¢ za
wspdlnie realizowane zadania

przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialno$ci
w zespole

angazuje sie w realizacje wspolnych dziatan
zespotu

modyfikuje sposéb zachowania, uwzgledniajac
stanowisko wypracowane wspolnie z innymi
czlonkami zespotu
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WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE OPERATOR OBRABIAREK
SKRAWAJACYCH

Szkota prowadzaca ksztalcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajacym technologii
i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreSlonych w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan
zawodowych.

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztalcenia w kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek
skrawajacych

Pracownia rysunku technicznego wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z urzadzeniem
wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,

stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtaczone do sieci
lokalnej z dostepem do internetu, pakiet programdéw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego,

$rodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania rysunkutechnicznego
maszynowego.

Pracownia technologii mechanicznej wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, urzadzeniem
wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,

stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podigczone do sieci
lokalnej z dostepem do internetu, pakiet programoéw biurowych,

czesci maszyn, modele potaczen, narzedzia do obrdbki recznej i maszynowej, narzedzia monterskie, narzedzia i przyrzady
pomiarowe, dokumentacje techniczna, probki materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, elementy maszyn i urzadzen,
modele napgdéw, ukladéw smarowania, modele sprezarek, wentylatoréw, pomp, cze$ci maszyn z ré6znymi postaciami
zuzycia, katalogi maszyn, urzadzen, materiatéw eksploatacyjnych, oraz elementdw znormalizowanych stosowanych
w budowie maszyn, prezentacje multimedialne dotyczace poszczegdlnych technik wytwarzania.

Pracownia programowania obrabiarek sterowanych numerycznie wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, urzadzeniem
wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,

stanowisko do nauki programowania i symulacji pracy obrabiarek sterowanych numerycznie (jedno stanowisko dla jednego
ucznia) z symulatorem do nauki programowania i oprogramowaniem do symulacji pracy obrabiarek skrawajgcych
sterowanych w systemie CAD (Computer Aided Design) wraz z postprocesorami na obrabiarki,

stanowisko technik wytwarzania na obrabiarkach sterowanych numerycznie (jedno stanowisko dla dwéch ucznidw)
wyposazone w tokarke z uktadem sterowania, frezarke z uktadem sterowania lub centrum obrébkowe, uchwyty i przyrzady
obrébkowe, oprawki narzedziowe, narzedzia do obrdbki skrawaniem, narzedzia i przyrzady pomiarowe, sondy do pomiaru
narzedzi, narzedzia obstugowe, dokumentacje techniczne obrabiarek skrawajacych, katalogi uchwytéw i przyrzadow, oprawek
narzedziowych, narzedzi skrawajgcych, normy dotyczace obrobki skrawaniem.

Warsztaty szkolne wyposazone w:

stanowisko do obrdbki recznej materiatow (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w stoty $lusarskie, przyrzady
traserskie, przyrzady pomiarowe stosowane podczas wykonywania operacji obrdébki recznej, maszyny i urzadzenia, takie
jak wiertarka stotowa, nozyce dzwigniowe, narzedzia do obrobkirecznej skrawaniem, niezbedne Srodki ochrony indywidualnej,
stanowisko do wykonywania potaczen elementdw (jedno stanowisko dla dwaéch uczniéw) wyposazone w  stét z blatem
ognioodpornym, narzedzia i przyrzady pomiarowe, narzedzia i urzadzenia do {gczenia elementdéw przez nitowanie,
zgrzewanie, lutowanie i spawanie,

stanowisko do obrobki mechanicznej materiatéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w konwencjonalng
obrabiarke skrawajacq (tokarke uniwersalng, frezarke uniwersalng), szlifierke do ptaszczyzn, watkéw i otwordw, szlifierke,
ostrzatke, frezarke do uzebien, strugarke wzdtuzna, wiertarke promieniowa, diutownice, uchwyty i przyrzady obrobkowe,
narzedzia do obrobki skrawaniem, przyrzady pomiarowe, narzedzia obstugowe, $rodki ochrony indywidualne;.
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MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO DLA KWALIFIKACJI WYODREBNIONYCH W
ZAWODZIET)

MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Nazwa jednostki efektow ksztatcenia Liczba godzin
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30
MEC.05.2. Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montazu 90
MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrdbki 180
MEC.05.4. Wykonywanie obrdbki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych 270
MEC.05.5. Wykonywanie obrdbki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie 240
MEC.05.6. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 840
MEC.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne?)

1) W szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okre$lonego w przepisach w sprawie
ramowych plandéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty,
zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli dla efektow ksztatcenia wlasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej
w zawodzie.

2) Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom
warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

MOZLIWOSCI PODNOSZENIAKWALIFIKACJIWZAWODZIE

Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych po potwierdzeniu kwalifikacji MEC.05.
Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych moze uzyska¢ dyplom zawodowy w zawodzie technik mechanik po potwierdzeniu kwalifikacji
MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen oraz uzyskaniu wyksztatcenia $redniego lub $redniego
branzowego.
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http://www.cke.gov.pl/







































http://www.oke.gda.pl/
http://www.oke.jaworzno.pl/
http://www.oke.krakow.pl/
http://www.oke.lomza.pl/
http://www.oke.lodz.pl/
http://www.oke.poznan.pl/
http://www.oke.waw.pl/
http://www.oke.wroc.pl/













